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, 
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Kunde : Softw.Nr Tausch 
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Stgs . - Nr . 9418 83 6 QJ~~J . 

Inbetriebnahmedaten: X l' z: B A 
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S t r ':· ~'!l.a u!nahme 
2% v . gy1y1 
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M A H 0 E3.23312C 
~erkzeugmaschlnenbau Babel & Go 
8962 Pfront.en F EH L ER L I S TE - St.oerst.ellenanzelge . EP/JS 

Aenderungsdat.um: - 23/ ÜJ/84 \ 
------------------------------------------------------------------------------------------------~--

~=~~=~==~~~~~=!!.!!!~~~!~ \ . 
Fehler Nr. 

57 

56 

55 

54 

53 

52 

51 

5.0' 

47 

46 

45 

44 

43 

42 

41 

4.0 

Fehler 

Not-Aus Kommandostatton 

Not-Aus Schaltschrank 

Not-Aus Elektronisches Handrad od. Temperaturkontakt 
Hydraulfkpumpe, Rutschkupplungen X,V,Z-Achse 

Hydraulik nicht eingeschaltet 

Not-Aus X-Achse 

Not-Aus V-Achse 

Not-Aus Z-Achse 

Motorschutzschalter Lueft.er Fraesmotor 

Frei 

Frei 

Frei 

Frei 

Frei 

Fref 

Frei 

Motorschutzschalter Hydraulikpumpe 

!~:~~~~;!!.:!~~:!;!:~~~=~~~~~ ~ 
V 

37 ' '· 24V Steuerspannung fehlt. 

3S 

35 

34 

33 

32 

31 

3.0' 

27 

26 

25 

24 

23 

22 

21 

~-.0' ., 

17 

1
1
6 

15 

14 

13 

12 

1 1 

lß 

NC-Betrlebsberelt fehlt Ausgangskarte 

Temperaturueberwachung X-Achse 

Temperat.urueberwachung V-Achse 

Temperat.urueberwachung Z-Achse 

Temperat.urueberwachung B-Achse 

Temperaturueberwachung Fraesmot.or 

Autom. Zentralschmierung 

Spannungsueberwachung Thyrlst.orverstaerker 

Spannungsueberwachung Thyrtstorverstaerker 

Frei 

24V Ventilspannung fehlt. 

Frei 

Betriebsbereit fehlt. Thyrlstorverstaerker 

Frei 

Frei 

Rutschkupplung X-Achse 

Rutschkupplung V-Achse 

Rutschkupplung Z-Achse 

Not-Aus Elektronisches Handrad 

Temperat.urueberwachung Hydraulikpumpe 

Temperat.urueberwachung Stromrichtertrafo 

Frei 

Frei 

-::"'7-l-- - ---

Schaltgeraet 

Sl 

S2 

K1-2 

8$1/8$4 

9$1 

1.0'5 1 

101 

301 

6F5 

OPCl/St.lft. 

882 

982 

1.0'8 2 

1482 

182 

4Al 

7A1 

9Al 

SF6 

lAl 

8S3 

9S3 

1DS3 

S3 

381 

781 

\ 

I 

3 
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M A H 0 81.1/1•2 23/llJ/8'· .E•2S28C. · 
~@rkzeugma•chtnenbau Babel & Co 

-8962 Pfronten MH 6JJ!J C I 271 Gei. JS ,~ Konst~. EP 
A~nderung~datum s 

------------------------------------------------------·----------------------------------------------------------------------Gletch•trom- Haupt5ptndelantrteb 5 , 8k~: 8-Achse ·· ,_ ' 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- · Netzopann ung: 288/228/388/ H8/ U8 /588Y 58/68Hz . , 

Steuerspannung t 

~=~~=~=~~~~~~-~~~=====!!' Haschfnen l euc~er 

228V 58/6JJHz 

2AV• 

24V 58/68Hz 
~ 5. FES._19B5 

Optt kt 6V 58/6JJHz 

Hterzu gehoeren folgende Schaltplaenea ••.......•..••..•••••••••.....•..•... 
EJ .Z JZZ4C 

EJ. 23225C 

EJ. 23226C 

EJ. 23227C 

EJ . 23228C 

EJ . 23229C 

EJ. 232JJJC 

EJ . 232JIC 

EJ.23232C 

EJ. 232JJC 

EJ. 23234C 

EJ . 23235C 

EJ . 23236C 

EJ. ZJ237C 

EJ . ZJ ZJBC 

EJ . 23239C 

EJ.ZJZ4l!C 

EJ . 232HC 

EJ . 23242C 

EJ . 23Z43C 

EJ. ZJ244C 

EJ . 23245C 

EJ.ZJ246C 

EJ. 2324 7C 

E3 .23 248C 

EJ .2 J249C 

E3.232SJJC 

EJ . 23 251C 

E3 .2 159JC 

Fraesmot.or 

Fraesmotor 

Motoren t Kuehlgeblaese Fraesmotor , Kuehlmlttelpumpe, Hydraul lkpumpe, Kuehlaggregat 

Steuertrafo, Maschinenleuchte 

Thyrfstorgeraet, Vorschubmotoren K,V,Z,B-Achse 

Sollwert, Reglerfreigabe X,V,Z,B-Ach•e. Hotorbrem•e Y-Ach•e 

Netzan•chlu•s: CNC-Steuerung, Luefter, Steckdose f . Le•er/Stanzer 

Steuerung: Netzanschluss Fraesmotor, V-Antrieb, Hydraultk, Kuehlmtttelpumpe, Zentra lsc hm ierung 

CNC-Steuerung t Ausgangssignale Fraesmotor, Kuehlmlttel, Drehzahlschaltung 

CNC-Steuerungz Ausgangssignale NC Start, Uerkzeugspanner 

CNC-Steuerungt Au•gang••tgnale BCD·Zahlen 

CNC-Steuerungt Eingangssignale Drehzahlschaltung, Not-Aus Elektr. Handrad, Ueberwachung Rutsch­
kupplungen X,V,Z - Achse 

CNC-Steuerungl Etngangsstgnale , Referenzpunk~schalter 

Motor~n1 Drehzahlschaltung 

Venttler Tisch , ~erkzeugspanner 

Stoerstellenanzefge 

Anschlussplan• klemmtragschiene 

Anschlussplan: Motoren . Endschalter 

Anschlussplan a Rutschkupplungen 

Ans ch lussplan t CNC-Steuerungt Ein-Ausgangskarte 

Ans c hlussplant Kommandostatton 

Anschlussplans 8-Achse 

Anschlussplan• Elektrisches Handrad, Messystem fuer Elnbau r undtfsch 

Geraeteanordnung1 Schaltschrank 

Geraeteanordnung• Anpasstell , Kommandopult 

Geraeteanordnung1 Maschtne 

Geraeteltste 

Fehlerliste Stoerstellenanzetge 

Elektra Handrad Achsumschaltung 

·1 
Jv 

J 
Jt..t 

p 

6L 

, :_· 

.-



M A H 0 
~erkz~ugmaschtnenbau Babel & Co 
8962 Pfront.en 

B1.211-2 

MH Gllll C I 271 

23/10/84 E-2S28C 

Konstr. EP Gez. JS 
Aenderung5datum : 

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------Gleichs t rom - Hauptspindelantrieb S . Sk~; B-Achse 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Folgende Plaene nur bef Maschinenauslieferung mttpausenr 
••••=c••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••~••••••••• 
~3 . 16876C 
E3. 168 77C 
E3. 168 7 BC 
E3.15436 
E3.16879C 
~3 . 168BBC 
~3 . 16881C 
~3.17575 

Maschinenkonstanten 
Maschinenkonstanten 
Mas c hinenkonstanten 
Maschinenkonstanten 
Fehlerliste 
Fehlerl lste 
Fehlerl lste 
Steckerplaetze CNC-432, Anschlussleftung, Schnittstelle V24, V1deo 

Autom. Zentralschmierung 
················•······· E3 . 2IU7 Konta)..tgeber 

T~yrlstorgeraet 7A1 fuer X.Y.Z-Vor!chubmotore 
•·············•······························ E3.16971 
E3 . 16972 
E2.16973 
E2 . 169H 
E2.16975 
El.16976 
E1 . 16977 

Blockschaltbild 3TRM2/TSS11 
Stromlaufplan NTS 
Kennzeichn ungsdruck NTS 
Stromlaufplan ZAM3 
Kennze i chnungsruck ZAM3 
Kennze t chnung3druck 3TRM2 
Stromlaufplan 3TRM2 

Thyrfstorgeraet 14Al fuer B-Vorschubmotor 

E3.16981 
E3 . 16982 
E2.16983 
El . 16984 

Blockschaltplan !TRM2/TSSI2 
Stromlaufplan 1TRM2/TSS12 
Kennzetchnungsdruck ZAM4 
Kennzeichnungsdruck 1TRM2 

6-Puls Thyrlstorverstaerker fuer Hauptantrfeb •.•..................•..................•...• 
~3.15981 
E3 .15982 
E3.15983 
E3.15984 
E3.15985 
~3.15986 
E3 . 15987 
E3 . 15988 
E3.15989 
E3.1599.9 
E3 . 15991 
E3.15992 
E3 . 15993 
E3 .15994 
E3 . 15995 
E3.15996 
E3 . 15997 
E3 . 15998 
E3 . !5999 
E3. 16.9lHJ 
EC 16l! lJ 1 
E3 . 16liiJ2 

An!chlU!!plan TRK6-4U 
Kabelbaumverdrahtungsplan TRK6-4U 
Verdrahtungsplan auf der Kart e ZAM/TRK6-4U 
Block•chaltblld TRK6-4U 
81ock•chaltblld zu F03/TRK6-4U 
Blockschaltbild zu RE6/TRK6-4U 
Blockschaltbild zu NS1.AP/TRK6-4U mit Lel•tung•tell 
Stromlaufplan F03 / TRK6-4U 
Stromlaufplan F03/TRK6-4U 
Stromlaufplan RE6/TRK6-4U 
Stromlaufplan RE6/TRK6-4U 
Stromlaufplan NSI/TRK6-4U 
Stromlaufplan NSI/TRK6-4U 

· Stromlaufplan AP8/TRK6-4U 
Be•tueckung•plan TSS1ll (Modul) 
Bestueckung•plan F03 
Bestueckungspl•n RE6 
Bestueckungsplan NSl 
Bestueckungsplan AP8 
Bestueckungsplan ZAM6 
Frequenzanpassung 
Massblatt TRK6 - 4U 
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Beerb . 111 L'JIAOOO MH 600 C/271 ~ 
Gepr . EP FrOsmotor 1 :1furttö21 

Zus L I Är>derung iDo tum}lomcjN~rlll Urspr _ jErs . f . Ers . d . • E 3 • 2 3 2 2 5 C toßd 
~10 . 12. e' 1 _L_ 2 I 3 I 4 I s _ I 6 _________ 1 7 I 8 ~ 

I 



) ) ) ) 
,. 1 2 3 - 4 5 .6 7 B ""'q 

A 

I-

B 

I-

I I I I I I I I I I I I I I I I I I I 
43 44 45 46 47 48 49 so 51 S2 53 54 55 56 57 SB 59 60 

~~~~~~~~~~~A 
)1 42 

L 
/ 

~ ~ ~1~~-7 

/ 
./ 

/ 

,, 3 

\ \1 \1 ..!f2_ 
1~2 

20 
0 . 75mm' 

m 29F 1 
W 10A 

f-

B 

~ 
r1 L(. 

c Cl -_;2 L{ --1 r 
o, 75mm' 

1-

0 

1-

EI 
~ ' ! . i 

r-IC\I ( (T'l 

PE 

! 
I 

M3"-
1M2 

ll-'I!OV 
1-9, 12A 
n..o.J250 • 11f1 ..... 

; l; ~ 1 KOhlgebLOse 

nh Hz l ä:: 1 Frosspindelmotor 
1 l ~ ~ 
~-~ 
~iji 
H~! 
~l~~ 

Fl ~_:;~~ 

~I 

6 

V I U1l lD 

M3"- U•BJV 
l•O , Z7A 

2M1 n=2750 •Irr' 
p•l40'11 

KClhlmi ttelpumpe I 

~I 

21 1 

r--l rol m 

P!E t-t+~~~u 
~ 

M3"-

3N1 
UolOOY 
1=2,2.4 

n=JOOO ••rr' 
p•l.OkW 

H\jdraul i <pumpe 

Datum 07 DEC 1984 ~l1 .~ ft..Jlo Motoren: LOFter Frosmo~or 
~~~--~~~~~-- ·~ Kühlmittelpumpe,H~draullk-

EP pumpe 
Zust. Urspr. Ers. f. Ers. d. 

t... ,z.i2-:-a,- 1 -r 2 --- r 3---- 4 ___1. 5 I 6 

o~-N N 

0 

__ _;~_r_E_ __ 
W!~!J 2201< 'I 
I p= lBSW 

I ! =JA i 
'i KühLaggregat I , _________ _j 

Nur bo i Bedcrf 

Scha L tschran ~ 

MH 600 C/271 

I 
I= 
I• 

") '--t ( 

~ ...,) 1--· ... ... _; 1 II __ j _t:_ __ 
~M2' m~ , ID 
I -~ p=lBSW I 
I I•JA i 
j_KOh_Lag~reg~ .:.._ ~ J 

N ...... Bed<:r f r 
Kommandostatio~ j 

EI 

f-

F 

I J -~-----8 ...(l 

I 

! 
I 
j 



~ ., ::J 6 7 8 ~ 

7~ I 
74 }s )6 7

1
9 

I 
78 

0. 75mm2 

../-- __. 1600 VA 2,SA b. 380V 

.7 

+5;( -5;( +5;( -5;( l / 1 L!.,.L;;..J • u..r_. J /PE 
1-

c 
0. 75mm' 

r-

.j,_,--v 

~U= 
-* 

0 6V1 

pe; MfW G 9 WAZBfiWSH 

~
U 110V 6 220V tl 

37A1/37 
r=;:-;;-!! 

:>t'r 225 

~ 

'? .. 

V 
0.75mm' 

52 

C.. lcVol.<. 

Optik 

37 A 1 /24 5TP STP 
~ 0 . 7Smm' 303 PE V 6H1 

0 . 75mm 2 

t il\.1.,. sponnun9 

~~:.~~r ( 'I 
l .§f.!.. 

-\ 6A 

t-

~ 
lll 

1-

~ ~ 304 ~ 

0 
6F6 ~~~ 24V = 
4A ~"-- - 6R2 

• 1 K • 6C2 
5 11 H~F 63V 

L..__ 

L__ 

V Maschi nenleuchte 

E~ 
~ . 5 
~ ~ ~ l 
- i i ~ 
i~~~ 

H~ ~G:o 
! b~ 
~ ! i: c 

~Li 
~ ~ :: ~ c ~ -1 : 
• w ' 

Fl .:'~~~~ 

-* 
6V2 

J /Datum I 07 DEC 1984 
-T /tlearb .I 111 

I I I I ' 1~-EP Zus t. .Är.d<>rung Da tumjNam <- rjorm Urspr. 
~10.12. a.: 1 I 2 I 

.t 

_lErs. f. 
3 --~ 4 

305 

STP STP 
305 PE 

PE 

PJitwe 
Ers. d. 

Steuertrafo · 
Maschinenleuchte . 

6 

Bei Entfernen der Erdungsbr Oc~e 
ist eine 1solot ionsuberwachung 
einzubauen, VOE 0100/5.73 Abs .60f.2 
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Anpaßtei L, I • 
Gepr. EP I E3. 23248C~ Zust. Änderung Datum Name Norm Urspr. Ers . f. Ers . d. Kommandostat i on 

~ 10.12 . 8< 1 2 3 I 4 1 5 I 6 I 7 ~- __ 8 -~ 
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BI 

Cl 

Dl 

Zus t. I Anderun 
IZ. 12. 84 

I I 

II 

~~ 111 

BHl 
881 - 2 

2 

11M! 11M2 

I I I ln 

1053 ... ~ 

r--T 

9H1 
981-2 

9Y1 

I I 

953 

") 

3 

I I lnlr,. I 

10M1 
1081-2 

17~1 II 
01 

6M1 

37A1 

II 

14F1 } 14H1 

1481-2 

14Y1 
(13Y4l 

13A1 } 13A2 

3 I 

.. ) 

4 5 6 7 8 

A 

\U/1 u 
19M1 

IB 

Bi ldsci"lirm 

Ele Hr. Handrod 

"'::~n I ~ h ~ boißo~f 
8edien~u lt CNC 

Masch inen- IC 
s teuer taf e l 

1 
3M1,3Bl · ~ I I I I ' ' , CNC- 5 t euer<Jn 

14M1 

853 

8X3 0 

14A2 E 
(bei Einbaurundtisch 13A2l 

nur bei NC Tisch 

Ventil bei 8-Achse 

Ventil bei Einbaurundtisch 

nur bei Einbaurundtisch 
F 

I MAHO 'GerOteanordnung: I MH 600 C/271 
Maschine 

Ers. d . 
4 



M A H 0 
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G E R A E T E L I 5 T E 
MH 6lJB C I Z7! 

23/IS/84 E3.232SSC 

EP/J5 
Aenderung•datumt U . l2 .1 98' 

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------Menge Kennzei c hnung Benenn ung Kenngroessen und Type (ßest . Ang.) Herstet ler ldent-Nr .. 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

3 
I 
3 
I 
2 
I 
I 
4 
2 
I 

I 
3 
9 

8 

211 
I 
I 
2 
I 

I 
I 
I 
I 
I 
z 
I 
2 
I 
I 

3 
z 
3 
I 
z 
3 
I 
I 
4 
4 
3 
I 
I 
I 
J 

I ., 
2 

lAI 
'Al 
7Al 
7Al 
7Al 
7Al 
!JA I 
IJAZ 

UAI 
1'A1 
UA2 
19A1 
28A1 
37Al 

IFI-3 
IF4 
IFS-7 
IF8 
3F l,IH I 
6Fl 
6F2 
6F3-6 
7Fl-2 
37Hl 

IKI 
2-3Kl,IKS 
IK2,1K,,MK8 , 
IIK2-4,19K2,Kl-2 
IK3,1K7 , 5KI,KMI, 
IIKS,UKI-2,19Kl 

7Kl 
7K2 
7K2-3 
7K3 

Thyrtstorregelverstaerker 
Zahnradpumpenaggregat 
Thyrlstorverstaerker 
Thyrtstorverst. Modul 
Thyrtstorverst. Modul 
Thyrtstorverst. Modul 
Impulsformer 
Drehgeber f . Elnbaurund­
tlsch 
Thyrfstorverstaerker 
Thyrlstorver3t . Modul 
Drehgeber b. NC-Tts~h 
CN C- Stcue rung 
Platine 
Stoerstellenmelder 

Sicherung 
Sicherung 
Sicherung 
Sicherungsautomat 
Oruckschaltgeraet 
Sicherungsautomat 
Sicherungsautomat 
Sicherungsautomat 
Sicherung 
Leuchtmelder rot 

Luftschuetz 
luftschuetz 
Schaltrelais 

Kammrelais 

Dioden 
luftschuetz 
Htlfsblock 
luftschuetz 
Htlf•block abfallverz . 

lll Kommutlerungsdrossel 
8Ll ,9LI,ISLI,ULI Glaettungsdrossel 

IMI 
2M! 
3M I 
6Ml 
6H Z 
8M1 ,ISMl 
9Ml 
IIMI-2 
14M I 
19M I 

I PI 
IP2 59Hz 
IPZ 68Hz 
01 
101 
201 
301 

IR I 
IRC2-,,2RC4,3RC2, 
'RC1.7RCI 
l-3RCI 
7RCZ-3 
8-I BR I 
IIR I 
IIRZ-3 

51-3 
3SH1 
752 
8-1 852,85 5 
8-1 1!51, 854 
8-1953 
1151-5 
1156-7 
135 I 
1351,752 

6Tl 
7Tl 
6VI-2 

Gleichstrommotor 
Kuehlmtttelpumpe 
Hydr.Kompaktaggregat 
Luefter 
luefter 
Gle ichstromantrieb 
Gleichstromantrieb 
Getriebemotor 
Glei chstromantrieb 
luefter 

Amperemeter IX B-lSB 
Betrfebsstundenza ehler 
Betrtebsstundenzaehler 
Hauptschalter 
Motorschutzschalter 
Motorschutzschalter 
Motors chutz sc halter 

IJiders tand 
loeschglled 

loe5chblock f.Motor 
loeschgll ed 
\II derstand 
\Jfderstand 
Varistor 

Drucktaste Not-Aus 
leueht.t.a5t.er 
Drucktaste 
Grenzta ster Einzel 
Endschalter 
Naeherungsschalter 
Reihengrenztaster 
Reihengrenztaster 
llahls cha l ter 
Kontaktboeckchen 

Steuertrafo 
Stromrichtertr afo 
Gleichrichter 

TRK6 'U-389/68 GS-SSS 
122 345 31!1! 229V Sil l 69Hz 
3TRM2 Gll-110/+ZES 
f.X-Ach•e TS511/S87 f . 3TRM2 
f.Y-Achse T5511 / ll86 f . 3TRM2 
f.Z-Achse TS511/987 f.3TRMZ 
EXE 61!1 Auflg . 9,991 
ROD ZSB 

ITRM2 Gli-110/SSS 
f . 8 - Ac hse TSSIZ/293 f . ITRM2 
ROD 271 m.EXE 
CN C-432 9418 836 91561 PSI/I 
81S6 . 916A 
sM-'8 220v ss/6SHz 

5111zed 550 468 SBA 
511 1zed 550 47S 63A 
UJA traeg e 
E83 U Jpol. 4A 
DG 35 
E81 U !pol . 6A 
E83 U 3po1. 6A 
E81 U !pol. 4A 
59A t raege 
Typ LZ RT/FA 

3T8 4217 OAHI 2Z9V 5ß/6SHz 
3T8 '917 OAHI 22BV 58/6/IHz 
24V G5 ISA RL 381824 

AZE 31-98-8 24V• 

IH '88' 
3T8 4417 OAHI 22SV 5S/6SHz 
LAI-0220 
LCI-0258 M7 A65 229V SB/69Hz 
LA3-02S 

KD,-0 
GLD 3 !23.54365) 

2G 1914 IR8 3-2SS6-H2 
PM S4A TTI29 228-449V 59/69Hz 
HH-388-449V 59/68Hz (22.52133) 
Typ FLF IIB 22SV 59/69Hz 
Typ 4658N 229V SB/69Hz 
HOC 18 . 2D F/MMA-9 
HOC 9 . 29 8 / 55A-l/5S31 
GJ24V 9398117958 
MDC IS.Zß 0/HMA-S 
Typ 7688 Hr.92,592S/ßl2 22SV 

PO 48 AS54 S-ISV 
7KT5 855-2 229V 59Hz 
7KTS 856-2 22SV 68Hz 
CJ2 Cll 240E 
3VE 1918 28 ß,l-S,I6A 
3VE IBIS 20 S,25-ß.4A 
3VE 1/119 2H 1,6-Z,SA 

3 , 9 Ohm PNC 37511 39•395 
RC-SOI/228 IIS/22SV 

Typ RC3/S47 6U 
RC LA9-D99988 

I Ohm GRF 29 /165-5 
ISS Ohm GRV IS/855-S 
VOR 2322 5528 2281 

Typ P-V 
LT21KFA 
IlDS / NA 
DH ISI D 
H8 BIO 
Bes 516-133-MOX-2 
Typ 5N95 K88-552 
Typ 5N2 098-552 
Typ II-97K 
Typ K 

22S/388V SB/68Hz (23.53351) 
ETTIB , S-S 389V Sek.2•1 69V <23.53376) 
Typ PST 85 ZSA 

Zusaetzll ch bef Betrfeb~spannung 200/ZZS/420/44S/50SV 

Tl 

nur be f Bedarf 1 

6A1 
19A3 
Z9F I 
29M2 
29M I 
551 

Verschalttrenntrafo 

Spannungskonstanthalter 
Ele ktroni sches Handrad 
Sicherung 
Kuehlaggregat 
Kuehlaggregat 
Fu5staster 

35kVA 29S,22S,,2S,44S,59SV 
5ek. 388V 

' PE 1'92 49SVA 22SV SB/69Hz 
Typ HRE68Z NISS 
l ß'A traege 
5K95K 2Z8V 58 / 68Hz 
5K8SS 220V SB/69Hz 
ZFH 481-IIY 

Indra.mat 
Vogel 
Indra mat 
lndramat 
lndramat 
Jndramat 
Heldenhain 
Heldenhain 

Jndramat 
lndramat 
Heldenhain 
Ph t 1 lps 
El . Product 
EI.Product 

Sfemens 
Siemens 
Sfemens 
AEG 
Hawe 
AEG 
AEG 
AEG 
Siemens 
KI.Moeller 

Siemens 
Siemens 
Schrack 

Zettler 

Siemens 
Telemecanlque 
Telemecantque 
Telemecanlque 

lndramat. 
Schuster 

lndramat 
Spandau 
Hawe 
Pfannenberg 
Papst 
lndramat 
lndramat 
Bosch 
lndramat 
Papst 

Metrawatt 
Siemens 
Siemens 
Kr.Nalmer 
Siemens 
Siemens 
Siemens 

Endrtch 
Murr 

Murr 
Telemecanfc 
Oanotherm 
Dan otherm 
Sasco 

KI.Moeller 
Kl . Moeller 
Kl.Moeller 
Euchner 
Euchner 
Balluff 
Euchner 
Euchner 
KI.Moeller 
KI.Moeller 

Schuster 
Gass 
EDI 

Schuster 

Phlltp• 
Euchner 
Siemens 
SKII 
BK II 
Schmersal 

27.6,589 
27.68971 
27 . 69155 
27.67823 
27.67822 
27 . 67823 
27.67815 
27 . 62829 

27 . 64677 
27.67824 
27.67792 
27 . 68946 
27.64839 
27.66939 

27.52518 
27 . 55367 
27 . 51745 
27 . 68548 
27 . 68961 
27.68539 
27 . 68549 
27.68538 
78.SS638 
27 . 58575 

27 . 599(1 
27 . 59885 
27 . 67423 

27.59825 

27 . 51118 
27 . 58613 
27.56613 
27 .64631 
27.66451 

23 . 58512C 
27 . 64967 

27 . 66439 
27 . 5(126 
27.6458' 
27.59449 
27 . 67389 
27 . 63297 
27.64981 
27.57562 
27.66395 
93.39969 

27.67328 
27 . 55572 
27.59822 
27.61939 
27 . 56812 
27 . 56814 
27 . 56818 

27 . 64767 
27.59816 

27.58421 
27 . 64666 
27.594 19 
27.59944 
27.51895 

27 . 53926 
Z7 . 5544B 
27 . 58799 
27 . 67578 
27 . 64327 
27.68535 
27.59893 
27 . 64799 
27.5261, 
27.51339 

27. 646U 
27 . 64645 
27.66428 

27.62777 
27.66479 
27.51745 
27 . 66923 
27 . 66246 
27.65646 
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Steuerstromkref5 11B/22BV 

Fehler Nr . 

57 

56 

55 

53 

52 

51 

SB 

47 

46 

45 

44 

43 

42 

41 

4B 

Stromkrefs Z4V Glefchspannung 

37 

36 

35 

34 

33 

32 

31 

3.9" 

27 

26 

25 

24 

23 

22 

21 

2B 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

II 

IB 

FEHLER L IST E- Stoer•tellenanzelge 

Fehler 

Not-Aus Kommandostatfon 

Hot - Aus Schaltschrank 

Hot - Aus Elektron,~ c hes Handrad od . Temperaturkontakt 
Hydraullkpumpe, Rutschkupplungen X.V,Z-Achse 

Hydraultk nfcht eingeschaltet 

Not-Aus X-Achse 

Hot-Aus V-Achse 

Hot-Aus Z-Achse 

Motorschutzschalter luefter fraesmotor 

Frei 

Frei 

Frei 

Frei 

Frei 

Fref 

Frei 

Hotor5chutz•chalter Hydraulikpumpe 

24V Steuer•pannung fehlt 

NC-8etrleb•berelt fehlt Au•gang•karte 

Temperaturueberwachung X-Achse 

Temperaturueberwachung V- Achse 

Temperaturueberwachung Z-Achse 

Temperaturueberwachung B-Achse 

Temperaturueberwachung Fraesmotor 

Autom . Zentralschmierung 

Spannungsueberwachung Thyrfstorverstaerker 

Frei 

Frei 

24V Ventll•pannung fehlt 

Frei 

Betrfebsbereft fehlt Thyrfstorverstaerker 

Frei 

Rut•chkupplung X-Ach•e 

Rutschkupplung V-Ach5e 

Rut•chkupplung Z-Achse 

Not-Aus Elektron1sches Handrad 

Temperaturueberwachung Hydraulikpumpe 

Temperaturueberwachung Stromrichtertrafo 

Frei 

Frei 

23/18/84 E3.Z3251C 

EP/JS 
Aenderung•datum • .9"1.82.1985 

Schaltgeraet 

SI 

sz 
Kl-2 

851/854 

951 

1851 

I Cl 

301 

6F5 

OPCI/Stlft 

882 

982 

1.9"82 

1482 

182 

4AI 

7AI 

6F6 

lAI 

8S3 

9S3 

IBS3 

S3 

381 

781 

3 
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I I 

A 

·I-

8 

1-

c 

1-· 

0 

1-

Zusotzgerot~l 11 II I A hsumschaltung 

~dd . keyboard 19~QITIJ 
SWI tChln9 19A 0 0 )(15 

'"~"~ =l © 
~I_@ 

l9~"01 
19 >,3 1 

El ektronisches Handrod 
electronic handwhee~ 

f==; 

f==: 

B i Ldsch irm 
screen ~ 

I 

XO ~----- -Z~p-La t i ne -l 
~--- - -- ~ ~ - -- - Achsumsehe L tung 

1 

1 
ws wh _) I Ele k tr . Handrod I 

I 
hr br 2 + <>-t"--

--fn or : - 3 1
odd. keyboord -0 1 "' 24V DC 

1 '· ae ul loxis swi tching I 
I 
· Zusatzger!lt er aa Funct i an 

Achsumsehol tung ,rs onk 15x0 14mm' 1 - -- - --

ibl bu I I 1 

1
add . teyboard -=~~~======~==~--~~------------1 
l
ax i s sw i tch i ng- ,'' t rd Phi L i ps I 
f"ooU oo . '" :L, i i Coo<co< -Hod 

1ws/an wh/or 
1 1 

1 
lnr / an br / Qr 14 I I I 

0 
• l.,·s/ae wh /CJL lS 

l.=U.., I I J.: _ c=a-- -- • 1 
1 9A4J ____ __j ~50 9U51 ___ l _____ I 

ZusotzaerOt 19ft.4 

ood.keybcard 19U4 

E Lek tr. Handred 19A3 
electr.han~wh&el 19U3 

Philips Control Ponel-CNC-Steuerung 

~-------------------] 

: Nur be i Bedadrf I when reou i red 

I 
19A4 Zusatzgerat für Handrod 6402. OBB. A EP 27.56957 1 

19U4 addit i onal keybcard I 
1 lSAS Zusntzp lotine für Hond~Jd 8402 . 0B7.A EP 27.68956 

B~dienpu lt CNC :usotzolot ;n~ 19 .~5 I 
AchsumseheL tung 1 

19US addit ional modul 

1 
oxi s s•itchin function I 

c ontrol pone l -CNC _ acd.modu l 19U5 

19Al 
c1 9vll CNC-S teueruno 

----------------------- ------
Mos.:h i n enst~uer:ofel ~ 

contro l t oord m~chtne 
1 1 CNC-ccntrol 

A 

1-

B 

1-

Cl 

1-

01 

1-

I
E : E. 

:! ~ I 

~
~1 ~ I' '":' : ..., 
~-; ~ 
) ; ....:. _J 

n ~ r~ 

I 1 ~ ~ I! 

j! ! -
F~ 

F :· ; ~ • L F: 
I ~- ,I I I Gatum , 18.5 .84 ~ Elt>ktr. Handrod L=._ i 
I i I I c~arb.l Wl t{l~~ Acrsumscholtung • ~- I 

j ! do~ ·"n Jgez. G~o r . L JU '""="'' electr . hond •heel wi lh integroted 
1 

. 12La:: OC 1 

' -· •i"~• · -· · ~ - 1 "'' " ~ INn"' ':•r,., I IJr s "r. JF ,-o: F. F- ~ d. -- ax is s;,itchinq Func ti on I E3 • 21 5:13 ( , 0 3L . I 
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E3.16876C EJ.I6876C 

MASCHINENKONSTANTEN fuer Software SB!/JS 
Nr. 6ll53/3ll.9': Nr. 6.9'53/3.9'1: Nr . 6.1153/3.112 Aenderungsdotu•• JJ6 • .9'6.19U 

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Maschtnenkon- Eingegebene~ 
konstanten N~. Yert 

Benennung Kletn~t•r 
1/ert 

------------------------------------- -~-------- - -------------------------------------------------------------------------------

N lJ 
I 
2 
3 
~ 
5 
6 
7 
8 
9 

IIJ 
II 
12 
13 
14 

15 ) 
16 

17 
18 
19 

N 21J 
21 
22 
23 
2' 
25 
26 
27 
28 
29 
31J 
31 
32 
33 
3~ 

35 
36 

37 
38 
39 

" lJJ 
41 
42 
43 
H 
45 
46 
l7 
l8 
49 
SJJ 
51 
52 
53 
54 

' 5S ) 
Sb' 

57 
59 
59 

" 6JJ 
61 
62 
63 
u 
65 
66 
67 
68 
69 
711 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
79 
79 

c 

s 
1.9' 

.9' 
lJ 

+I 
21JIJJJ.9' 
2.f18 

ZBB 

c 

5 
IB 

B 
ll 

+I 
2lJlllllJ 
2BlJ 

2lJlJ 

c 

5 
llJ 

B 
lJ 

+I 
2lJlJlllJ 
2lJlJ 

2Bll 

llJlJ 
llJ 

2 
lJ 

9999"9 
-9999999 

+I 
ZBlJlJlJ 

II 

2lJII 

X-Achse 

S~hleppfehler Vorschub 
Schleppfehler Vorschub 
Schle~pf~hler Vorschub 
ln Pos1t1on Verzoegerungszeft 
In • Fenster 
Hessyste• Zaehlrfchtung 

• Impulsvervtelfachung 
Sptelausgletch 
Softw~reendschalter + Rfchtung 

• • -Richtung 
Eflganggeschwfndfgkeft 
Vorschubgesch~tndtgkett Ttppbetrteb 
Anfahrrichtung Referenzpunkt 
Anfahrgeschwtndtgkett Referenzpunkt 
Anfahrgeschw1nd1gke1t Referenzpunkt 
Schleichgang 
Referentpunktverschiebung 
In Gebietschalter bet Referenzpunkt 

B• nicht fn Fu~ktlon 
1• fn Funkt.fon 

Pos.! 1/echselpos. f.M6B 
Pos.2 " f.M6B 
Sttllstandueber~achung 

V-Achse 

Schleppfehler Vorschub 
Schleppfehler Vorschub 
Sch l eppfehler Vorschub 
In Position Verzoegerungszett 
In • Fenster 
Messyste~ Zaehlrtchtung 

• Impulsvervtelfachung 
Spielausgleich 
Softwareendschalter + Ri c htung 

• • - Richtung 
Ellganggeschwlndtgkett 
Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb 
Anfahrrichtung Referenzpunkt 
Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 
Anfahrgeschwtndfgkett Referenzpunkt 
Schleichgang 
Referenzpun ktverschtebung 
In Gebietschalterbet Referenzpunkt 

B~ nfcht tn Funktton 
1• ln Funktton 

Pos.! 1/echselpos. f.M6B 
Pos.Z " f . H6lJ 
Stfllstandueberwachung 

Z-Achse 

Schleppfehler Vorschub 
Schleppfehler Vorschub 
Schleppfehler Vorschub 
In Posttfon Verzoegerungszett 
In • Fenster 
Messystem Zaehlrtchtung 

• .lmpulsvervfelfachung 
Sptelausgletch 
Softwareends~halter + Richtung 

• • -Richtung 
E11ganggeschw1nd1gke1t 
Vors~hubges c hwindlg k ett Ttppbe~rteb 
Anfahrrichtung Referenzpunkt 
Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 
Anfahrgeschwtndfgkett Referenzpunkt 
Schleichgang 
Referenzpunktverschiebung 
In Gebietschalter bel Referenzpunkt 

B• nicht fn Funktton 
1• fn Funktfon 

Pos.! 1/echselpos . f.MS6.M6B 
Pos.Z 
Stfll•tandueberwachung 

8-Acl'lse 

i~=~~h:.~ezefchnung wte bet Z-Achse 

29lJSS 
29lJlllJ 
s 
lJ 
--1 

2 
B 
9 999 999 

-9 999 999 
lJ 
B 
lJ 
lJ 
lJ 
~ert v~~.Maschtne abhaengtg 

ll 
B 
II 

*** Pos.! 1/echselpos . f. M611 
Pos.z 

Inc~emente bef 9V 
Incremente 
Incremente bet 9Y 
x !Sms 
Incremente 
+l•posltlll 
.9'•111•212•4 
lncremente 
lncremente + Rtchtung 
lncremente - Richtung 
S,1mm/mtn 
B, 1m~n/m t n 
+1 oder -1 
• ,lmmhntn 

II, htrn/m t n 
lncremente 

Incremente 
lncremente 
Incremente 

Incremente bef 'V 
lncremente 
lncremente bef 9V . 
)C lSms 
lncremente 
+l•postttv 
B•l/1•212•~ 
lncremente 
Incremente + Richtung 
lncremente - Richtung 
B,1mm/mtn 
B,1mm/mln 
+1 oder -1 
B , 1mrn/mln 

B,1mm/mtn 
Increments 

lncremente 
lncremente 
lncremente 

tncremente bef 9V 
Inc r ement.e 
Incremente bel 9V 
x 15ms 
Iricremente 
+1•postt1v 
lJ•I/1•212•4 
lncremente 
tncremente + Richtung 
Incremente Richtung 
B,1mm/mtn 
B, lmm/mtn 
+1 oder -1 
B, 1mrn/m1n 

B,lmm/mfn 
Incremente 

Incremente 
Incremente 
Incremente 

128 
ll 

128 
II 
lJ 

-I 
II 
II 

-9999999 
-9999999 

.9' 
II 

-I 
B 

II 
-99999" 

lJ 

-9999999 
-9999999 

B 

128 
lJ 

128 
lJ 
.9' 

-I 
lJ 
lJ 

-9999999 
-9999999 

.9' 
lJ 

-1 
lJ 

lJ 
-9999999 

lJ 

-9999999 
-9999999 

lJ 

129 
lJ 

128 
lJ 
lJ 

-I 
B 
B 

-9999999 
-9999999 

lJ 
.II 

-I 
.9' 

lJ 
-9999999 

lJ 

-9999999 
-9999999 

lJ 

/ 

2911/IB 
29lJlllJ 
29lJS/I 

255 
255 

+I 
2 

6llJJJll 
+9999999 
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32liJJBII 

•1 
3211111111 

3211111111 
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I 

+9999999 
+9999999 
+9999999 

29BlJlJ 
29lJlJlJ 
29/iJIJlJ 
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255 

+I 
2 

6llJIJIJ 
+9999999 
+9999999 
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32lJlllJII 

+ I 
32lJ.IIlJlJ 

32lJlllJIJ 
+9999999 

I 

+9999999 
+9999999 
+9999999 

29lJSIJ 
29lJlllJ 
29lJlJlJ 

255 
255 

+I 
2 

641J.IIIJ 
+99999 9 9 
+9999999 

32lJlJlJlJ 
JZlJlJlllJ 

+ 1 
32lJIJIJlJ 

32lJIJlJlJ 
+9999999 

I 

+9999999 
+9999999 
+9999999 
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Maschtnenkon­
kon!t.ant.en Nr. 

N 8.1! 

81 
82 
83 
84 
86 
87 
88 
89 

9.1! 
91 

92 
93 

9' 
95 
96 
99 

lllll 
llll 

1.1!2 
lll3 
UJ4 
lll5 

1.1!6 
1!17 
1!19 
llll 

111 
112 
113 

114 

115 
116 
117 

N 11 B 
119 
12ll 
121 

122 
123 
12• 
125 

126 
127 
128 
13ll 

131 
132 
133 

134 
135 
136 

137 
146 
148 
149 

. ..... ·~ 15 

Eingegebener 
1./ert 

c 

9llS.Il 
25.1l 

ll 

ll 
ll 

• • 
5 
ll 

ll 
ll 

3 
3 

71 
71 

B.ll 
2llllll.ll 

83 

ll 
I 
I 

3.1l 

I 
3llll 
3HB 

88 
89 
9ll 
66 

I 
2 
3 

5 
u 
99 

l.ll 
B 

. (•) . (•) 

. (•) . (•) . (•) 
• (*) 

' Wb 

MASCHINENKONSTANTEN fuer Software 
Nr. 6.ll5313llll: Nr. &.ll53 13.1ll: Nr . 6.1!53/3.1!2 

Benennung Elngabeetnnett. 

Auto•. Get.rtebeschaltung 
B• ohne autom. Get.~tebeschaltung. Ml9 mit geoeffnet•~ 

lag&rege l krefs 
1• mft autom. Getrtebes~haltung, H19 mft geoeffnete~ 

Lagerege I kr.t t s 
Z• ohne autoa. Getrtebeschalt.Yng, Hl9 ~tt geschlo,sene• 

lageregelkl""e t s 
3• mtt autom . Ge~rfebeschaltung. M19 mft geschlosseneM 

lageregelkre i s 
~ax. Spindeldrehzahl 

Max . Sollwer;spannung 
afn . 

ln Getriebestufe 1 
2 
3 
4 

Ulotln 
U/mtn 
U/111tn 
U/~tln 
mV 
mV 

ll2/ll8/83 E3. 16877C 

SB! /J S 
Aanderungsdatumr 26.96 . 198' 

Kleinster 
~ert. 

• 3 

ll 9999 
ll 9999 
ll 9999 

• 9999 
-IJJU6 un• • lll.lliUI 

Sollwertspannungbel Getrfeb~echsel 
Impulsgeber Fraessptndel 

mV 
lmpuls/U•drehu. • 1.1!81111 

• l.lliiSS 
8•ketn Impulsgeber 
Hl9 Markertmpulssuchdrehzahl 
Hl9 Drehzah 1 
•r M3 Drehrichtung 
-• M' Drehrichtung 
Ml9 Referenzpunktverschiebung 
Messystemtmpulsvervtelfachung Frae~splndel 
JJ•I I 1•2 I 2•4 

ut .. ln 
Ullwln 

Incrattante 

Hessystem Zaehlrtchtung Fraessptndel •l•postttv 
Ausgabe M-Adresse B• Aus 5• Dec. und BCO 
Ausgabe T-Adresse B• Aus 1• BCD. Ausg~be bet M&.H&&.H•& 
Akttvterung von Ml7/Hl8 B•Aus )aEtn 

Anzeigeart des Btldschtr•• 
I• dtst to go 
1• Schleppfehler 
2• 01st to go ohne Referenzpunkt 
3• Schleppfehler ohne Referenzounkt 
Dezimalpunkt der Elngabe~erte t~YZBR!JK) 

• • Vorschub~erte CF> 
Hessystemtyp 7B• Zoll. 71• Metrisch 
Betriebsart Zoll/metr . bet Netz einschalten 
71• Metrisch, 7JJ• Zoll 
Gesamtspelchergroesse der NC 
Vorschubgeschwindigkeit bet Testbetrieb 
~erkzeugueberlappung bet Taschenfraasen 
Umkehrzelt von Ltnks- auf Rechtslauf bet Ge­
wfndeschnetden ('8•> 

Kbyte 
S',1mm/lntn 
X 
x 1Sms 

Ebenanwahl bet Netzeinschalten <Gl7.18.19) g• 1. 2 
E fn- Ausgabecode B• ASCI. 1• ISO. Z• EIA 3•5 spurcode 
JJ•V24 mtt CTSIRTS und Code von HC 112 
l•V2' mtt CTS/RTS und autom . Codee~kannung ISO/EIA 
2•V24 mit XoniXoff und Code von MC 112 
3•VZ• mln Xon/Xoff und autom. Codeerkennung ISO/EIA 
Nachgesendete Zeichen n~ch Ein l esen Stop 
NC CTS Sttft 5 V24 
Anzahl Stopblts 8•1 Stopbtt 
Baudrate Auslesen (max.Z4BS 

Einlesen ( 

Adressenbezeichnung 1.Achse 
z. 
3. 
4. 

1•2 Stopbtt 
Baud) . ) 

Aw65: 8•66: C•67: X•BB: Y•B9: Z•9.ll 
Anzetgere!henfolge d:r Ach~en 

Baud 
Baud 

B• Achse nicht tn Betrieb. l-6 Achse Ein und Orfve Karte 
zugeordnet, 8'• Achse als Digitalanzeige geschaltet 

S Achse B oder 5 
Rundungswinkel fuer G,l, c•z Grad 
max. Anzahl der T-Hummern 
Fraessp1ndeldrehzahlrelhe bet 18stuflge~ Cetrtebe 
.ll• Aus: 1:JZ-16llJJ: 2•(JJ-2.llll.8: 3•5.ll-25B.Il. (•63-3158 Ulmtn 
5• 8.ll-4ll.ll.ll: 6• l.llJJ-5lllHJ: 7w 125-63.llJJ 
Fraesspfndeltakt Pausenzelt K SBms 

• Impulszelt x SBms 
Maschine mit autom. Yerkzeugwechsler S• netn 

- 1• ja 
Anzahl der Verkzeuge bel variabler Platzcodierung 
Mas c hine mit Schwenkfraeskopf 8• nein, 1• ja 
Masch1ne mtt Palettenwechsler H• nein, 1• M6S. 
2•M61,3•M62.4•M6.ll.M61,M62. 5 • M6ll fuer Palettenbahnhof II 
Maschine mit Analogspindelantrieb g. netn, 1• Ja 
ma x. Vorschubbet Gl. GZ. G3 B,ll'l~n/~tln 
Zielpunktfenster bet Geometrieberechnung Incremente 
Test l auf ohne Messystem <DEMO) 
B• Maschtne: I• DEMO und llll: 2• DEMO ohne IIJJ 
3• DEMO ohne IIB u.ohne Sollwert f.Plotter 

1 ' t$( bt' ••. 
. , ..... 

• 9999 

• 9999 

• 9999999 

• 2 

-I +I 

• s 
8 3 

• I 

8 3 

ll 4 
lJ 4 

7ll 71 
7ll 71 

I 8.ll 
.ll 32llllllJJ 
ll IB.Il 
ll 255 

B 2 
.ll 3 
ll 3 

.ll 128 

.ll I 
llll 96.1!8 
11.1! 96JJJJ 

65 9JJ 
65 9JJ 
65 9JJ 
65 98 

1841JJ (84)6 
(SOll (806 
(BOB (84)6 
(80S (84 )6 

JJ 6 
B 18JJ 
B 99 
liJ 7 

•. 

ll 255 
• 255 
liJ I 

liJ 99 
• I 

• 4 

• I 

• 32JJ.Il8/iJ 
ll 9999999 

" t "; · • 

.. . _,..; 
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Hardware Fehler 
··············· •sl S ystemprogramm Fe~l•~ 
•H2 Rec~enfehler 

E3 .16 879C 

F E H L E R L I S T E CNC 432 

•.9'3 Temperatur t n der NC f!lt. ueber 55 C:rad Cels1us 
•es Not ·AU$ Meldung von der ~erkzeugmaschtne 
•95 Softwarefehler 
•96 Softwarefehler 
•97 Softwarefehler 
•98 Softwarefehler 
•99 Softwarefehler 

X-Achsen Fehler 

XBl Vora l arm 1 tnear Messyst•• 
X.9'2 Alarm Messystemfehler 
XB3 Stromversorgung des Hessystems defekt 
X84 SchleppabstandalarM 
XBS Software Endschalter angefahren 
XB6 Errechnete Geschwindigkeit der Maschine zu gross, vorgegeben durch Eflganggeschwfndfgkeft 
XB7 S ttllstandueberwachung hat angesprochen 
XBS errechnete Vorschubgeschwtndtgkeft zu gross, vorgegeben durch MC t•& 

Gleiche Fehlerbeschreibung bef Y,Z,B-Achse 

Sp1nde11mpul~geber Fehler 

SSl Voralarm Me~system 
SBZ Alarm Me~systemfehler 
SBJ Stromversorgung des Messystems defekt 
SB4 Sch lepp abstandalarm 

Handrad I Fehler 

Wl Voralarm Me~system 
W2 Alarm Messystemfehler 
~3 Stromversorgung des Messystems defekt 

Programmierfehler 

PBl Ungueltlges Wort !n e in em Block programmiert 
PB2 Erforder 1 I ehe Adresse feh 1 t z. 8. be t GB-'X 
PZJ Ungueltfge G-Funktfon 
PS-' Kein Vors chub programmiert 
PBS .( .Ach se Ist eine Ro tationsachse und es wurde GB2.GB3 programmiert 
P06 Werkzeugachse gespiegelt (G7 3 >u nd es wurde ein Zyklus aufgerufen (G79l 
P.07 Progra mmierte Parameter zu gross 
PB8 G14.G29 Satznummern fm Teileprogramm oder Macro nicht vorhanden 
PB9 G22 gesuchtes Macra-Programm nicht gefunden 
PlS G22 Macre-Programm mehr a ls 8x geschach~elt,Gl4 mehr als 3x geschachtelt 
Pll G22 Ruecksprung aus dem Macro nicht moegltch <Weil der Satz nach G22 geleeseht wurde) 
P lZ G14. G29 wurde tn Teach tn programmiert 
PlJ Kreisbewegung bei G43/G44 programmiert 
P14 G79 programmiert aber ketn Zyklus definiert 
PIS Zyklus mft G79 aufgerufen aber ketn M3,M4,MJ 3 oder Ml4 programmiert 
P16 Aufgerufene Punkte sind ntcht definiert 
P17 Programm i erte Achse tst ntcht vo rhanden 
Pl8 Lesefehler tm aktlv~n Programm <NC-Systemfehler) . 
P19 Set Aufruf vo n G43,G44 stnd Ist-Positionen und programmierte Positionen tdenttsch 
P2B Wer k zeugradius groesser als programmierter Radius {G.(l.G-'2.GB7.GBB.G89) 
P21 E-Parameter durch B dtvtdtert 
P22 Be f Gl-' Sprunganfang und Ende vertauscht <Satznummer ueberpruefen) 
P23 Be l G87,G8B.G89 ke t n ~erkzeugradlus pr Ogrammiert 
P2• I-Vert bel G97.G89 kleiner lX bzw. groesser ISSX eingegeben 
P25 Bel MJ,M4,M13,Ml4 kein S programmiert 

29/87/83 E3 .16 B79C 

581 /J S 
Aenderungsdatum• 13.87.1984 

P2& Uerte der Masch1nenkonstanten zu gross etngegeben 
P27 Progr8mmterte T-Nummern sind tn NC nicht vorhanden oder T-Nummern wurden ~tt falsche~ H aufgerufen (z.B.M6. 

M46 ,TSS bet Magaz in mtt 24 Werkzeugen> 
P28 Aufgerufene E-Parameter stnd ntcht deffnfert 
P29 E-Parameter Rechenbereich zu gross 
P3Z NC auf Metrisch, e• wurde efn Zollprogramm eingelesen !G78/G7ll 

NC auf Zoll. es wurde etn metrisches Programm eingelesen tG7B/C71) 
P31 Programmferte Drehzahl ausserhalb des Bereichs 
P32 ~tede rholung J wurde B. Programmiert bef G14. G29. G77 
P33 4 . -Achse tst keine ltnear Achse <GZB aktive) 
P34 Programmierfehler Im naechsten Satz bef G41, G42 und Gll 
P35 Programmierter Endpun k t ntcht auf dem Kreis 
P36 Kollision des Messtasters waehrend Eilgang Innerhalb des Hesszyklusses 
P37 Messz l e l wurde nicht gefunden 
P38 Oie gemessenen Deltas sfnd groesser als die vorgegebene Toleranz fn '49 
P39 Keine richtigen Deltas oder Toleranz ln G58 
P48 Messz yklu ~ prog~ammtert. abe~ Messtaste~ ueber Maschinenkonstante MC 197 nfcht akttvtert 
P46 In MC zgg wurde 8 ode~ 3 eingegeben und automattscher Verkzeugwechsler Ist mft MC 133 eingeschaltet 
P47 MJ/M-' programmiert waehrend Taster aktiv 

Speicher Fehler 

MB! Checksum Fehler MC-Spefcher (RAM-Spefcher) 
MB2 Chec k sum Fehler Uerkzeugspetcher <R AH- Sp etcher) 
M83 Checksum Fehler Aenderungsspelcher Maschinenkonstanten CRAM-S petche~J 
MlB Chec k ~um Fehler Otagnosesoftware <EPROM-Spefcher) 
M2S Checksum Fehler Systemsoftware CEPROM- Spe icher} 
M6B Checksum Fehler Uerkstueckprogramm und Macroprogrammspelcher CRAM-Spetcher) 

. -; . ~ -: . ._ 

,. ~ ... 
"'- -· ..... . -- .. . 

. \, : ... . : 
n<Ptr5' s .. ~- !-. • • .... 
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E3 . 1688.1JC 

F E H L E R L l S T E CNC •32 

091 Aender~ des PrograM~S oder Macros ~•ehrend der Bearbeitung 
092 Keine Satznum~er 61ngeben 
083 Gesuchte Sattnu~~.,.. nicht gefunden 
034 Lesefehler <HC~Systemfehler) 
085 Mehr als ag Zeichen tn etneM Satl programmiert 
016 Satznummer bereits belegt 
OB7 Vorwarnung Program~spetcher ~oll 
OB8 Programmspeteher voll 
089 Ungue ltl ge NTEP Hu~~er orogram~lert (zulaesstger Bereich ueberschrft.ten) 
01~ Programmnummer bereits belegt 
Oll Programmnummer nicht gesucht 
012 Keine ProgrammnuM~er programmiert <N9BBB-N9999999) 
OlA Bet G~l.G42 Lesefehler Im naecnsten Satz <NC-Systemfehler) 
015 Bef Playback vter Achsen fn efnem S•tz abgespetchert 
017 Bel Satzsucnl.auf ln Teacn In/Playback wurde M3.S gefunden 
018 Spelchergroesse tn HC NlS6 zu kletn eingegeben 
019 Nach • Zeichen falsche Adres~e oder Daten (z.B. El•N) 
02B Ungueltlge G-Funktfon programMiert ln Playback 

29/.1!7/93 E3.1698BC 

S9l/JS 
.lenderungsdat.u~tts 13 .B7 .1984 

021 Umscha lten auf Teach In. wenn ein Satz mft Gll aktiv Ist, oder mehrere Punkte ln ln eine• Satr ab~earbettet werden. 
022 Mehrere gleiche Platznum~ern fn Verkzeugspefcher 
023 MC-Konstanten falsch eingegeben 
02' M3 /M 4 programmiert waehrend Messtaster aktiv fst. bzw. Messtasterkollision ausserhalb de3 Messzyklu• 
025 Oie Anzahl der Aufrufnummern 1st groesser als 99 
026 Gleiche Aufrufnummer Ist bereits Im PE-Speicher 
027 Werkzeug Ist bereits ein Schwesterwerkzeug 
028 Oie Aufrufnummer Ist nicht Im PE-Speicher 
029 Kel~e Aufrufnummer zugeordnet 

Oata Etnlese und Auslesefehler 

OBl Einlesen von ~erkzeugkorrekturen oder Maschinenkonstanten bet Abarbeiten eines Programms 
OB2 Kefne Satznummer einge l esen 
003 Programmnummer dte ausgelesen ~erden soll nicht gefunden 
OB4 Lesefehler !NC-Sy•temfehler) 
OBS Satz enthaelt mehr als SB Zeichen 
086 Satznummer bereits belegt 
087 Vorwarnung Programmspeteher voll 
089 Progra mmsp eteher voll 
OB9 Ungueltlge NTEP Nummer programmiert (zulaesstger Bereich ueberschrftten) 
OlB Programmnummer berefts belegt 
Oll Programmnummer nicht gesucht (bet Auslesen) 
012 Ketne Programmnummer programmiert (N9BSB-N9999999) 
013 Ungueltfge RAM-Spefchergroesse eingegeben 
01• Set G4l. G42 Lesefehler 1m naechsten Satz <NC-Systemfehler) 
015 Set Pla yback vfer Achsen tn efnem Satz abgespelchert 
017 Bef Satzsuchlauf tn Teach In/Playback wurde M33 gefunden 
018 Spetchergroesse ln MC NlB6 zu klefn eingegeben 
019 Nach ~ Zeichen falsche Adresse oder Daten ( z.B. El•N) 
025 Ote Anzahl der Aufrufnummern Ist groesser als 999 
026 Die gleiche Aufrufnummer Ist bereits Im PE-Speicher 
027 Verkzeug Is t oerefts ein Schwesterwerkzeug 
028 Die Aufrufnummer fst nicht fm PE-Speicher 
029 Keine Aufrufnummer zugeordnet 
038 Adres5e beretts vorhanden 
031 Ungueltlges Zeichen 
032 Parttaetsfehler 
033 Vortlaengenfehler 
03• Etn- un d Aus le 3en ~urde unterbrochen 
035 Progr~mmnummer kleiner N9SB8 programmiert 
036 Spateheranwahl beim Programme lnl esen fehlt (z.B. %PM) 
037 Nach e in em ~ort Ist efn ungueltlges Zeichen programmiert (z.B. N9BS1 XPM) 
038 Adres~e oh ne Daten 
039 Satzn ummer . T-Nummer oder Maschfnenkonstantennummer nfcht am Satzanfang geschrteben 
O•B Re th enfolge der programmierten Zetchen ungueltlg (z.B. X123•Y3.5) 
041 Etn-Auslesegeraet nicht bere tt 
042 Baudratefehler 
0'3 Ungue l tlger Speicher ongewoehlt Cz.B. XQM) 
04• Etngele5ene Adresse wird an der Maschine nicht verwendet (z.B. NlBB 026) 
045 Htnus-Zefc h en bet efner Adre5se programmiert. 1n der ketn Mtnus-Zefchen stehen darf (z.B. S -1 88) 
0'6 In einer Adre5se mehrere • Zeichen {z.B. El•E2•E3•) 
047 Progra mmn ummer dfe eingelesen werden soll nicht gefunden 
o•s NC auf Metrisch. e3 wurde e i n Zollprogramm etngele5en (G7B/G71) 

HC auf Zoll. es wurde ein metrisches Programm eingelesen <G7B/G71) 



M A H 0 
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gl/98/83 E3.1&881C 

581/JS 
Aenderungsdatu~• 26.96.1984 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Schnittstellenfehler 

181 Schnfttstelle nfcht an Spannung 
IlS Verkzeugbruch wurde erkannt 
111 Warnung.Verkzeugstandze1t wurde ueberschrttten 
112 Uerkzeugstandze1t wurde ueberschrttten 
113 V~rnung , 1. Sch~e11~ert ~urde ueberschr1tten 
114 Verkzeugwech3el eines Werkzeuges, de3sen l.Schwellwert ueberschrttten wurde 
115 2. Schwellwert wurde ueberschrltten 
116 Uebernahmestgnal fuer Messwer~ d•s Verkzeugs fehlt 
11? Der Verkzeugmesswert Ist Null 
119 ma~ t maler Messwert ueberschrltten 
119 2.Messwert groesser wte 1.Mess~ert 
12S Es fst schon eine Auf~ufnummer zu diesem Freigabesignal angeboten. bzw. es wurde zuerst dte z~elte 

Aufrufnummer und dann dte erste Aufrufnummer angeboten. 
121 Start eines externen Programms ohne Aufrufnummer 
122 Ex tern aufgerufenes Programm wird gerade geaendert 
123 Der Aufrufnummer Ist keine Programmnummer zugeordnet 
12• Der Aufrufnummer Ist eine Programmnummer zugeordnet, dfe nicht tm Programmspeteher l5t. 
127 Endscha l ter Greifer offen I Greifer geschlossen belde B-Signal 
128 Anzah l der Poletten stimmt nicht mit dem Wert in MC 214 ueberein 
129 Rueckmeldung Palettenwechsel ausgefuehrt fehlt 
13B Endschalter orientierter Splndelstop Etn/Aus befde I-Signal 
I31 Endschalter ~erkzeuggretfer auf/zu betde I-Signal 
132 Endschalter ~erkzeugwechsler vorne/hinten belde I-Signal 
133 Endschalter Uerkzeugwechsler links/rechts betde I-Signal 
134 Werkzeugspanner geloest 
I35 Eingang Spindel und Vorschub Halt B-Signal 
136 Kabinenfenster nfcht zu CAusserhalb M6Bl 
137 Endschalter Kabinenfenster auf/zu belde I-Signal 
138 Endschalter Palette linke/rechte Position betde I-Signal 
I39 Endschalter Palettenklemmung geklemmt/geloest belde I-Signal 
t•e Endschalter Paletten~echsler Innenlaussen belde I-Signal 
141 Palettenwechsler nicht zurueck ausserhalb M6B 
142 NC-Start obwohl Schwenkfraeszyklus nicht beendet Ist 
1'3 Endschalter Schwenkfraeskopf Getriebestellung waagrecht/senkrecht betde I-Stgnal 
I44 Endschalter Schwenkfraeskopf Indexierung auf/zu betde I-Signal 
I45 Keine Einlesefreigabe von JPC I St3 oder Intern von NC 
146 Endschalter Wechselarm rechts B-Stgnal 
I~7 Endschalter Uechselarm links B-Signal 
I48 Endschalter ~echselarm vorne H-Stgna1 
1~9 Endschalter Werkzeuggreifer offen 3-Stgnal 
158 Zaehlfmpulsfehler des Werkzeugmagazins 
151 Ver kzeugmagazln nicht fn Posit i on oder Magazin nicht synchronisiert oder betde Zaehltmpulse werden ntcht I-Stgnal 
I52 Vechse l arm n i cht ln l i nker oder rechter Position 
153 Wer k zeuggre i fer geschlossen waehrend T-Suchlauf 
15• Werkzeuggreifer geschlossen ausserhalb von M06 
ISS Ver k zeugwechs l er nicht hinten ausserhalb MS6 
156 Wer k zeugwechse l arm nicht hinten be f MS6 Innerhalb 6sec. 
157 Synchronfsat t onsfehler Werkzeugmagazin 
ISB Ungueltlger Werkzeugp l atz Im Speicher 
159 Endschalter Werkzeugspanner geloest I-Signal 
168 Ungueltige Drehzahl programmiert ! bei 18stufigem Getriebe) 
161 Falsche Drehzahlreihe ln Maschinenkonstante angewaehlt (bet 18-stuffgem Getrfebe) 
162 Getriebestufe nicht ln definierter Posltton 
163 Endschalter Orientierter Spindelhalt EinS-Signal 
16• Endschalter Orientierter Spindelhalt Aus S-Si g nal 
I65 Spindel-Halt waehrend Vorschub n-lst•n-soll B- Stgnal. Fraessptndel hat programmierte Drehzahl nicht erreicht. Eingang 

n <n-min hat I-Signal i!PCI St 16l 
I66 Beim Infrarot Messtaster Ist die Messtrecke unterbrochen 
I67 MC 2BB 2 3 oder 3 waenrend automatischen ~er k zeugwechsel 
168 Rue c kme l dung n Ist • n soll fehlt . 
I69 Palettenwechsel mft M61/M6Z und Endschalter Palette fn linker/rechter Posttfon I-Signal 
I7B Palettenwechsler nicht freigegeben 
171 Endsc ha l ter Pa l ette ln linker oder rechter Posftfon belde H-Stgnal 
172 Kab i nenfenster nicht offen 
173 Kabinenfenster nicht zu 
17~ Pa l ettenwechs l er nicht Innen 
I75 Pa l ettenwechs l er nfcht aussen 
I76 Pa l etten k lemmuns nicht geloest 
I77 Palettenklemmuns nicht geklemmt 
178 Endschalter Pa l ette Linke Pos. B- Stgnal 
179 Endschalter Pa l ette Rechte Pos. S-Signal 
ISS Fraes kopf Getriebestellung n i cht senkrecht oder waagrecht 
181 Fraes kopf steht nfcht waagrecht 
I82 traeskopf steht nfcht senkrecht 
183 Fraeskopf l nde~terung nicht offen 
184 Fraeskopflnde~lerung nicht zu 
185 Fraeskopfklemmung nicht geloest 
186 Fraeskopf k lemmung nicht geklemmt 
I87 Keine Rueckme l dung Spindel steht 
188 Pino l e nicht ln Endlage 
189 X oder Z-Achse nfcht ln Wechselposition 
I9B Gegenhalter oder Mehrfachfraeskopf montiert 
191 Wer kzeugspanner nicht geloest 
192 Vorge l e g e Drehzahlschaltung auf Mittelstellung 
193 Schwen kf raeskopf Schwenkzyklus nicht beendet 
194 Fraes kopf Getriebestellung nicht waagrecht 
I95 Fraeskopf Getriebestellung nfcht senkrecht 
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DOKtlrMENTATION 
d,er 

Elektrischen und elektronischen 
Ausrüstung, bes.t ehend atis · : 

ZoZ" •••••••• Schaltplänen. - Gerätelisten, E 
Liste der Jvlaschin enkon,:;tanten, 
Fehler((_ode-Liste CNC 4;,2, 
Original-Lochstreifen ~it den 
Haschinenkonstanten (in Jl;larsicht 
box · im Schrank). · 

DOCUM E NTAT ~ ON 

o:f 
Eleetri eal ·and ~lectt~nJ. C;$_l. 
equipment., c.o.nsist.ing ·f;)f $ 

W1ring d!a .grams ,.. parct _j.,ete,~ 

List ,of -machine .con.s~ll:t·s ,, 

2o2f 
ß • •• .• . •• 

· Li·st ,o;f error ·e<Ode s e.NC 432, 
Original :p'Wlched t ß.pe fo;r the 
machine ~oonst_a!nts ( i,n side a .;ttans~ , 
pa-rent ,box ,at .cpntrol. .ca-b;i.net ) ._. 

.D 0 C ,tJ H .E N T A T .l '.0 N 

su-r ·.les 
eoui'Oements .-e[Lectz:-.i gUe$ e.t 
e:Lectrontques , compoS:~e -de : 

Plans elect-riques - ,Appareillages 'lectr. ,E ?.~ .f . 
Liste des consta.ntes •machine 

'Liste des codes d' erreurs CNC 432, 

Bande -oerforee originale des constantes · 
macfline ( dans une pochette transp.are.nte ) , 

Fabr. Nr • . I Serial-·No. I No.de fabrication : 

• • • • • • • - - • • • • • • 0 


