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Keannzelchnung

4A1
TAl
Al
7AL
7Al

BAL
g=-18A1
19A1-2

19A4
28A1

BM1 b.58H:
&H1 h.6IMHz

1:K1-2

K1,.IK7=19,2K2,4K1,Schaltrelats
§K1,11K3-14,19K1,

g-1aR1

11R5-3

1iR4-6

1RC1 ‘
1RC3-7.2-3RCE,
11RC1=Z,
2-3RC1

JRC1-3

St

g-1451

11ST"%, 1156-19,
11511-15

Tt

nur bal Bedarf

13A1

GERAETELITSTE
MH #o@ £ / 335

Benennung Kenngroessen und Type {Best.Ang.])
122 P49 386 119V S#/68Hz
3TRMZ-G21~WO/ZES

1551171488 f. X-Achse

158157106 . Y-Achse

TSSi1/@847 F. Z-Achse

Hayslsange F28mm

Hasslaenge G2Z8mm

9418 8319 49291 Farbe
Aufl. #,981

Zahnradpumpanaggregat

Thyr istorverstaerker

Thyr 1atorverst Modul

Thyr 1storverst.Modul

Thyr istorverst.Modul
Mesaystam LS 483 f.N-Achsa
Mesayatem LS 483

. ¥Y.Z-Achae

Steusrung CNC-432/710E
Impylsformar 3-Achzen

Platine 8695.131 A
Druckschaltgeraast bG 35
Stcharungsavtomat ES3 U 2 pol. IA
Sicherungsautonat EAL U ! pol. 2A
Sicherungsautomat

EB: Y | pol. 4A &

Maschinenleuchte WD 205 24V SEHZ

MaschinenTeuchte Wo 208 24V GAMZ

tufeachustz 378 4217 OAGIL L1ev S4/68H2
Luftscghuatz 3TR 48i7 0AGY 118V SP/68Hz
Zaitrellas ZAE 1@/118V 58/684z 1UZ
Zelsrelails 2FS L@s11ev S@/68H: 1UZ
Luftschuetz LCl~D 254 F7 AB5 14V BA/62Hz
Luftschuetz Lcl-D 258 F ASE 118V 50/68Hz
Luftschuet? 3T 4317 QAGL 118V 58/68Hz

24V GS 194 AL 391 224

Hilfsschaltarbleck LAL-D229
Glasttungsdrossal GLD 2
Glasttungsdrossel GLD 3

288/668 58/6PNz 5,5kW {LC 313@-2AC39
PAT 5B TTi20 22@-448Y S5H/68Hz

3IBH-4 40V SF/6AHZ

MDC 16,48 C/MMA-1/506

MpC 9.39 BsSSA-1/5031

MODC 18.2F F/rMMA-/S08

24V _482-991 SWF

Drehstrommotor Br. 1BV
KuehimittaTpumpe
Hydraul Ikpumps
Glsichstromantrieb
Glealchat=omantr feb
Gla|chatromantriab
Gatriebanotor

Waarmetauscher Wb 386d 228V 58/60Hz
Hauptschaiter a2 Cl1Z41 VE
Motorschutzachaiter IVE 2990-2NASE 16-25A
Motorschutzechaliter IVE 3AP9-ZMASD L1¥-16A
Hi1faschaltarbiock IVE 9391 -1AABH
Motorschutzschalter 3VE 1818 2C B.25-8,4A
Hotorschutzgchalter ave 119 26 1-1.5A
Motorschutzsachalter AVE 4294 OCREP 28-48A

Uiderstand GRVF 2@/165-S L Ohm
Widerstand 128 Ohm GRY 18/@85-L
Var istor VDR 2322 8528 2281

HRCI/@47-6 231888
RC-S81/220/118/220V

HRC3/AA7~ A0 23082
1A9-bg 9988

Loaschblnck f.Motor
Lomschgl lad

Loeschblock F.Motor
Losschylied

Drucktaste Not-Aus P-VINA

Grenztaster H1A X582
Re{hengranztaster Typ SKOS DL2-582
VWahlschattar WI7K/NA

Xontacktboackchean K/ HA

Leuchttaster LT2/KFA/NA

Stesuartrafo Sek. 3Ix19s24 228/1:18-228V

Prtm. 388Y
ETT §,8/5-388YV /2x1d8
ETT 19,8/5-380Y /2x208

Typ PBT B5 28A
1 4pA4 285 79654

Stromrichtertrafe
Stromr |cntartrafe

Gletchr izhtaer
O{oden

Tusaetz]ich bal Betriebsspannung 2072287429/ 448/58BV

--------c-i"--’--.----.----I-I--.---2-.--‘----:----‘.

vorachalttrenntrafo I5KVA Fr1m.ZBgIZZBIAZBIJJSJEBBV
Sek. 3BBY

Drahgabsr f. Efnbaurundt. ROD 271 m. EXE

Handkommandost, CNC-432/t4

S1cherungsautomat £8l lpol. lOA
Xuehlaggragst KHE9 228V 58/68Hz
fusstastar ZFH agi-11Y
Kontacktboeckehan K/NA

Schiyessaischalter §-Sond Form 2/NA

RI/HI/IGG

Herstetller

Vag=!
Indramat
tndramet
Indramat
Indramat
Heldanhaln
Hetdanhain

Philips
Heldanhatin
El.Product

Waldmann
Waldmann

Siemens
Siamens

Ptlz

Pilz
Tetamecaniqus
Talanecanique
S1emens
Schrack

Telamecanigue

Schuster
Schustar

Stemans
Spandau
Hawe
Indramat
Tndramat
Indramat
SWF
Bader

Kr . .Naimer
Slemans
Stemans
Slamens
Sfamans
Slemans
S$iemans

Ganctherm
Ganctharm
Saszo
Murr

Mure

Murre
Telemecanique

K1.MoeiTer
Euchner
Euchnar

K1.Moeller
K1.Moellar
K1.Hoeller

Schuster

Schuster
Schuster
EDI

Buarkltin

Schuster

Hatdanhalin
Phillps
AEG

KKV

- Schmersal

Kl1.Moaller
KI.MOTliar

E-B5297/6L1 €

FS/1H
22.R9.1986

Ident-Hr.

27.768588
27.69156
27.68404
27.68892
27.67832
27.69663
27.69668

2179194
27.69650
27.69923

27.68961
27.60%547
27.68536
27 .6H8538

27.57788
27.69491

27.59819
27.78856
27.659628
27.69629
27.66327
27.64632
2763468
27.67423

27.56613

27.57683
27.64967

27.589619
27.55656
27.69886
27.,63146
27.649082
27.63297
27.6736L
27.78756

27.66154
27.61667
27.64179
27.61664
27.56814
27.56817
27.65677

27.59419
27.59944
27.5185%
27.6963F
27.59418

27.62631
27.648686

27.53826
27.681395
27.689%9

27.52614
27.51339
27.56448

23.6628%

27.63197
27.65129

27.66428
27.51118

22.54124

27.67732
27.69371
27.68548
27.78118
27.55646
27.51339
27.67868



MAHKRDO

Jerkzeugmaschinenbay Babel & Co

§962 Pfronten

Folgende Plaene nur bel Maschinansusitaferung mitpausen:

e e T T L LT R R R T DL T L L L L L L L L L Ll Ll bkl

E3.21741C
€3.21742¢C
E3.21743C
£3.21744C
E3.24528C
E3.24529C
E3.24630¢C
E3.22878C
E3.22871C
E3.22872C
E3.25824C

Thyristorgeraet 7Al fuer X,¥;Z=Vorschubmator

P T T P I T T EL T L LR DL L L L L

Dokumantatfon ITRM2

Haschinenkonstanten
Haschinenkenstanten
Maschinenhonstanten
Maschinenkonstantan
Maschinenkenstanten
Haschinenkonatanten
Msschinenkonstanten
fehleriiste
Fehlarliste
Fehlerliste
Fehlarliste

/

335

ZUSATZALAETTER

87/R37986 E-5297/7201 C

FS/IH
Aenderungsdatum: £7.10.1386

et N e ok ) e 8



HAND 25781765 E3.21701C

Verkzeugmaschinenbau Babel & Co MASCHINEMKONSTANTEN fuer Software
2962 Pfronten Hr. GB97/7480 - GA97/4H2 - GAITS4ET - 6A97/404 -
; GADE/ARE - GAFG/AN2 - G486/403 - E406/484 - SBI/IH
1 BAR7/40F - BABT/ADY - GAPT/4@4 - bARB/ 401 Aendsrungsdatum: #3.97,1986
! Maschinen~ Banennung Etngabeeinheit Kleinster Groesstar
konstanten Nr. Vert Wert
Mardwarakonfiguration CNC
1 a 3] Anzah} 1/0-Xarten : L [4
P =1 1/0-Karte
T 1=2 1/0-Karten
. 2=3 1/0~Karten
1 Anzahl der Drivemodule a2
2 Gasamtapelchergroesse dar HC (RAM} KByta 1 A48
4 Handbedianpult ) ]

[ gxkein Handbedienpult
. I=Sicharheltstasten aktiv
P ) 2rSicherheltstasten nicht aktlv
3=5 lcherheitstasten aktiv (S-J0G) :
. 1=S1cherhaitatastan nicht aktiv 15-J0G}
. S*Extérnar Overrlde

Vo 9 - N Graf tkmoduie -] 2
F=keins Grafik, 1*2 Ebanen Modul, 2«8 Ebenen Modul

Maachinenkonfiguration
el -
a Anzahl der Achsen 3
1 Ebenenanwahl bel Natz-Eln a
, g=G17 1=G18 2=G19
L3 Hassystamtyp 78=Zol) Tlematr isch 78 7
6 3 Auswahl 1/70-Kenfiguration 1
1=4@+32 MC 2=49+32 MH, 3=3x32 18st, Getrleba,
A=3%32 MH.MC. 5+3%32 Kelchwechaler, 6=Raserve
18 3} Werkzeugwechslar B=nein t=Masch.Center, -4
. 2vElnarm Kelchwechsler, 3=Zwelarm Kelchwechslar
3 Softwareandsehalter X,Y.2Z auf Ausgaenge #
Emfus, 1=Eln
2 3) Varzcegerung Ausgaenge Werkzeugmagazin x15ma a
27 Anzahl der Werkzeuge g 256
2

-
L]

|
! 28 3} Anzah} der Plaetze bel variablar Flatz-
i kodlerung
: 23 31 Werkzeugstandze)tueberwachung
: ganleht aktiv lsba{ abgelaufener Stand-
telt Programmatop Z+bal abgelaufenar
Standzett Schwasterwarkzeug
3 Verkzeaugspanner 2 2
FeTaste nicht akitv
1wSpannersusgang satzen/ruecksatzen mit Tastendruck
2=Spannerausgang nur be! Tastendruck gesetzt
3 3} Schnittieistungsueberwachung & z
, * gwnieht aktiv I+be! erreichtem Grenz-
wert Programm Stop Z2=betl arralfchtem
Grensweart Programm Stop und Sechwestarwerkzeug bet errefchtem 1.Grenzwor§

az 3} Werkzaugbruchueberwachung 4
Fenfcht aktiv l=bel Warkzeugbruch
Programm Stop Z=bel Warkzeugbruch Programm
[ Stop und Schwasterwerkzeug
v a3 1) Werkzaugbruchtolaranz Inkremente g 299
32 3) Varzoegarungszalt fuer Kllinke DIN Palette g,1s o 184
Y 31 Maschine mit Falattenwechslar a [
Brnein 1wMEF 2+HME1 I=M52 A=MEE, ME6L . MEZ
SaME¥ Bahnhof 6=0IN Palette MAE,MB1.M62
41 H Anzzhl dar Paletten ) 2
: 42 . 3} Externer Programmaufruf a H
H Funicht aktiv i=feste Zuordnung Programm-
nudmer zu Aufrufar, 2=frele Zuordnung Programm=
nr. zu Aufrufar.
42 3 Anzahl dsr axtarnen Pragrammaufrufnummern ] 255
| 44 33 Badingtsr Sprung Gid Isignalabhasngig} ] 1
| ﬂnnlcgt aktiv imakttv (stgnalabhaangig}
; d 58 3] Maschine mit Schwenkframskopf Z=nain l=ja ) 2
| 2=mit Spindelimpulsgeber
51 =R Maschine mit Analogspindalantrisb F=nain l=]a a 1
6t Ausgabe M-Adresse g -
F=Aus lwuntere Dakads,
isdekodlert Gedekodtert und BCD
63 Aysagahs T-Adresse g 3

. FwhAys l=Ausgakbs untare 2 Dekaden 2=Ausysbe obere
2 Dekaden 3wAusgabe untere und cbare 2 Dekaden
65 3} Ausgabe H-Adrease 4 2
FeAus l=Ausgabs untera 2 Dmkadan 2= Ausgabe
sbers 2 Dakadean I=Auzgabe untaere und ober
' 2 Dwkaden
: 87 31 Aktivierung Mi7/M18 u 1
: g=pus 1=Ein

Softwarekeonf tguratian CHC

g i gemo HwAus 1=Etn 7 1
a1 Anzeigeart des Bildschirms g
Bedist ta go L-Schieppabstand
2=dlist to go chne Raferenzpunkt 3=Schlepp-
abstand ohne Refarenzpunkt 4sdist to go und
Feltlerruscksstzen 5=Schiappabstand und Fehler-
ruackdetzon
82 Anzahl der Punktedefinitionen a 255
B3 Anzahl dar E- Parameter o 25%
a4 |3 Anzaige Programmnummern o i
F=mit Taxt Lamit Information ueber Spafcharbedar?f
85 Anzahl der Frogramms und Macros 16 i9pg
96 Softkay fuar lock/unlock £ 1

=nicht aktiv
leaktiv



MAMHO 28/081/78% E3.21742C

Werkzeugmaschinenbauy Babel & Co HASCHINENKONSTANTEN fuer Softwarse
. 8962 Pfronten Nr. GOE97/48% - 6B97/482 - BE9F/483 - GBITSABA -~
GARE/LBN - GABG/dB2 - GABG/4RI - GEBE/AGA - SBE/LR
ELOT/4RE ~ GABT/ANA - GARTIAEA - 64NE/A0] Aenderungsdatum: 27.86.1966
Maschinen= Bensnnung Eingabesinhelt Kieinster Grossster
Vart Vert

i

konstanten Hr.

_--_---_--_------.-n-—--------_--—------_-—------_--------_---_-“-__-_--------—-----_---—--_--.-—_------‘-----.

Achsenkonf iguration
M WEEE WS WA
H Anwahl 1.-Ac
ey Funktlion I 2
dehus 1sgeschlossenar Lageregelkrals
Z=offener Lageresgelikrals
. 181 Zuordnung zu Hsschinankonstanten 1 [
§ 1=MC2HE-NC249
: 24HC25H-MC299
Cod I=MCIAFH-MCILD
t A=MCIGN-HCITI .
SwMCAZE-HC44Y
. GaMCABE~-MCA9D
183 Adragsberelchnung
A=80 ¥Y=B9 Z=9¥ A-E3 B=65

Anwahl 2.-Achoe

135 . Funktion {(siahe MCI#E) ¥ 4
126 Zuordnung zu Maschinenkonstanten 1

(alehe MC1E1)
128 Adrasahexelchnung : 65 92
1 5 {staha MC1OA}

1 Anwahi J.-Achass

11a - Funktilon (sfahe MCLIM) a
111 Zusrdnung zu Maschinenkonatanten 1
113

55 e

— e mt

e

. t{xfohe MGIN1)
Adressbezeichhung 85 o
! tstehe MHCIFI)

Pl Anwahl 4.-Achse

o

i 118 Funktion {siehe MCLEO} #
116 Zuordnung 1u Maschlinenkonstanten 1
17

L]

{siehe MCIAL?
Zuordnung
: dsRundachse um X-Achaa L] -]
i SsRundachse um Y-Achse
B 118 Adrassberetchnung #5 o
{9 lehe MCLIEI?

Anwahl S.~-Achas

et e o o g et

Funktton {(zfoha MCLET)

zuerdnu;g au Mm=chinenkonstanten

(xiahe 181

122 3} Zuerdnung

A=Rundachee um N-Achss 4 g

gafyndachue um Y-Achse

123 3] Adressbezelichnung . :1:1 L4
{s1enhs MC181}

Hunaeh Inenkonstantenblock 1.-Achae

v e e e o b

-
~
[
uw
e
ot |

N

278 Zuordnung Iu Drive-~Msdul
g=nlcht aktiv
t=dr (ve=P latine 1/PTatz
2=l fve-Platine 1/Platz
3=0rive=-flatine Z/Platz
- 4=0r ive~P latine Z/Flatz
v §=0r tve=Platine 3/Piatz
e=Drive~Platina 3/Platz
| F=Or ive-Platine A/PTats
. gwDr Sve=Flatine 4/Platz
232 Mossystam Zeuehlrlchtung +lwpoxitiv -
293 Massystem Impulsvervisifachung F=171wds 2=k
. 285 Ellganggeachwindigkalt g.1 mmSmin
i 2476 Vorachubgeschwind igke [t Tippbetr leb #.1 mm/min
i zga -3} fefaranzpunktfahran #.1 mm/min
i g=konvantional
groeaser Samit ainfshran innsrhalb Saftwarvandachaiter
Wert entspricht Tlippgeachwindigkelt vor
Raferenzpunktfahren
203 8} Positlen zum Einfahren Innsrhaldb Incramants » 999999999
Softwareendschaliter

B D= N )

anan-
&)
8
8
-1

3I2EBEY

t 218 Sehleppabstand 1 Incramante bat 10V 128 32924
216 Knickpunkt Incraments & 32888
217 Schieppabstand 2 Incremante bel 15V 128 IZad
218 gatushrte Seschleunigung und Verzoagerung 4 4
Fenicht aktiv l=sinfach 2=doppelt Amginfach

, mit Varschub d-doppalt mit Vorachub

| 219 Hochlaufzait bHat gefushrter Haschlaunigung me o 3848

H und Verzoagerung

{ z2 Sollwartaprung bet gefushrier BaschlTaunigung 7.1 mm/min a L¥LES7S

: und Varzosgerung
221 In Pomition Verzoegarungszelt #1% ms - 285
222 in PozTtion Fanoter fncramanta a 258
223 Fenstar S+ t112tandsuaberwachung Incramante B IZNAID

i 224 Spilelavsglelich Incramente F [-£-F:1.1-8
23 Anfaher fchtung Rafarenzpunkt slupositiv -1 L
231 Anfahrgéachwindfigkalt Raferenzpunkt a.1 me/min B IZBHEY

} 232 Anfahrgeschwindigksit Raferanzpunkt a,1 ma‘min T I2HITE

- Schilafchgang
233 Aeferanzpunktverschliebung’ tnaramante -999%99999 99999999%
234 In Gablatschalter f. Refaeranzpunkt & [

H=nlcht aktiv l=aktiv

H 235 Softwaraandachaltar + Richtung tncrements -9%9 9999 999999999
2386 Saftwaraendschalter — Richtung ILncramante -9 33999 999959999
237 Wechselpgaitton 1 €. MEZ/MBG Incramente -99 9999 499993999
238 3y Vechaelpesftion 2 . MES Incremants -99 3993 4595993793
Za¥ | 1y ) Fasttastec Positlon Incramante -99 998 9999993499
242 1y 3 Mamstazte: Kallbriarring Mitteipunkt Incramente -ag 999 399999992



: MAHO 28/8178% Ex.21742C
. _ \erkzeugmaschinanbau Babal & Co HASCHINENKONSTANTEN fuer Software

b 4962 Pfronten . . Nr, GES7748E - EE97/7492 - GRS7/48] - GROI7 /484 -
- GANG/4B0 ~ GATG/ARZ - GADB/49] - GABE/A04 -~ S8I/1H
| o AT/ ABE -~ GARI/AZI ~ GASIZANA -~ GAGR/AN Aanderungadatum: 27.85.1986

i 2 B L R e Rk R e e R el S s e e e S S

Maschinen= Benennung Eingebeainhatt . Klainster Groasster
konstanten Kr. Wert . Usre
i Maschinankonstantenblock 2.-Acham
H 2/ Zuordnung zu Dr ive-Hodul : - ]
- PFanfcht aktiv
1=0r {ve-Piatine 1
Z=Dr v 2
IeOr v 14 1
g 4nDr v /P e
S=0rive-Platine 3I/Pimtz 1
4 E=0r tve-Platine 3/Flate 2
s Z?edrtva~Platine 4/Plate 1
. geDrive-Pintine 4/Platz 2
252 Massysten Zashlirichtung +l=positiv =1 1
253 Hassystem Impulsvervielfachung Feifle2/2=4 ¥
265 Ettganggesachwindigkelt #.1 mm/min ) J2EBNE
i 256 Voraschubgeschwindigkelit Tippbetrieb g,1 mw/min 1 32p08
258 8 Raferenzpunktfahren 8,1 mm/min g Izaae
I=Konvent fonel
groesser S=mit ainfahren innerhalb Softwareendschalter
Wart entspricht Tippgeschwindigkelit vor
Refarenzpunktfahren
289 5 Pasition zum Elnfahren innerhaldb Incremnente 4 999999999
Softwareendschalter
265 Schleppabatand | Incremente bet 18V 124 32889
266 Kntekpunkt Incramente a2 32889
‘ 287 Schisppabatand 2 Incramente bal 18V 129 12808
i 258 gafyehrte Beschlsunigung und Varzoegerung -4 4
' Fenicht aktiv t=atnfach 2=doppelt I=einfach
P mit Vorschub dwdoppelt mit Vorschub
P 289 Hachlaufieit be! gefuehrter Seschleunigung ms -] 1214
b ynd Varzoegerung
| 27 Sollwertsprung bel gefuehrter Beschleunigung Z,1 mm/min E) 1848875
! und Verzoegering
i 271 In Position Verzoegerungszeit x15 ms g 258
| 272 In Position Fanster Incremente I ] 255
[ 273 Fanster StT11standsueberwachung Incramante g 320089
I 27% Spielausgleich Incremente a 659
J : ZBY Anfahrr fchtuig Referangpunkt +impositiy -1 +1
281 Anfahrgeschwindigkett Referanzpunkt F,1 mm/min g 1256998
‘ F4: 14 Anfahrgeschwindligkalt Referanzpunkt #F,1 mm/min a AZITEY
Schisfchaang
| 283 Refarenzpunktverschlebung Ingramente -999999999 999999939
- 284 In Gabletschalter . Raferanzpunkt -4 ]
b Fenicht aktiv leuaktiv
: 285 Saftwareendrchalier + Richtung Incrementa -$99999999 992999999
286 Softwaraendschalter -~ Richtung Incremente -599999999 939999999
za? Wachaselposition 1| . MEE/MOIS Increaments -9F 999 9399999993
289 2) Wachaalpositfon 2 #. MED Incremante =g 3339 9999999499
298 1 3) Festtaster Pasition {ncramante -393E 999 9999999399
292 1 3 Messtaster Kalibrierring Mittelpunkt Increntanta -9 9313 949999998

Masch tnenkonstantanblock 3.-Achse

i + Zuardnung zu De tve-Modul 2 -]

F=nicht aktiv
1=Dr fve=Platine 1/Platz
2=0rf{va=Platine 1/Flatz
2=drtva~Platine 2/FPlate
; A=Qrive=Platine 2/Platz
A Safrive—Pistine I/Piatz
H 6elriva-Platine 3/Platz
7=0riva=-Piatine 4/Plintz
A=pr {ve-Platine 4/Platz

N D3 =P = M

LH

S

-
C

Lty

-

Messyatem Zaehlr ichtung

Massystem Impulsvéervielfachung
Ellganggeschwindigkalt
Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb
Refereanzpunktifahron

U=Kanvant lonel

gras:
Wert entspricht Tippgeschwindigkeit vor
Refaranzpunktfahren

Positlon zum Einfahren inrerhalb
Softwareandachalter

Schiappabstand 1

Kn fckpunkt

Schliappabstand 2

gefushrie Beschleunigung und Verzoegerung
Fanicht aktiv Irainfach 2edoppelt 3Iwainfach
nit Varschub dwdoppalt mit Vorschub
Hochlaufzeit be{ gafushrter Beachleunfgung
und Verzosgerung

Sallwertaprung bel gefushrter Baschlsuntigung
und Verzowgerung R

in fosftion Varzosgerungszeit

In Poslition Fenster

fenster Sti}istandruveberwachung
Sptaiasusgleich

Anfahreichtung Refarenzpunkt
Anfakrgeschwind igkatt Referenzpunkt
Anfahrgeachwindigke it Rafersnzpunkt
Schlaichgang

fefaranzpunktverach{ebung

In Gebliatachalter f. HReferenzpunk®
=nicht aktiv l=aktiv

Softwareandschalter + Richtung
Softwaresndachaiter ~ Richtung
Yachaelpasition § f. MEI/MIG
Wachselposition 2 f. MG68

fasttaster Position

Messtaster Kallbrierring Mittaipunkt

*fwpogttiv -
gul/im2/2=d
#,1 mm/min
F.1 mmimin
a,L sn/min

L1 LT

ar Bemit ainfehren tnnerhalh Softwareandschalter

Incramants B

Incramente bet 18V 128
Incremente
Incremante bat! LAV 125

na &
.1 mm/min g
®x15 me ”
incremante Ed
Incramanta a
Incremants -3
+l=positiv -t
8,1 mm/min B
2,1 mm/min ]
Incramante -999999983
incramente -59999929%9
Incramente ~999999999
Incremente -9999994999
Ineremante -999999999
Incramente -999999939Y
Incramente -9999999929

+1

2
zpaes
IZ2HT0H
zaaee

9999599999

2828
.3Z80y
3zZ8RT
4

a4
1T48576
28y

255
329808 .
[3:1.:1:3
+1

Izpa8d
z2m829

99999!99?

299999933
999993993
999999293
999999399
999999993
995999933



MAHRDO 25/81/865 £3.21744C

Warkzeugmaschinenbau Babel & Co MASCHINENKONSTANTEN fuer Software

8962 Pfronten Nr. BN97/488 - GH3I7/4B2 - 60977483 - 6R97 /484 -

K GADG/400 - GARG/ A2 - GARG/493 ~ G5/ AL - . $81/1H

; BABT/ALE - GABT/AH] -~ GAEF/AQL - 64RB/AM Aenderungsditum: 27.06.1906

! Masehinen= Benannung Eingabasainhalit Klainater Groesster
konstanten Nr. Wart Vart

—---..—--..----....-...-------.—----.------—---_-----..-----.-_-_..---_..--..-_---..--_..---..-.-_..--_-..,-..--_-.._-..--_--...-----_-.-..-.-.---_--..--...-

Maschinenkonstantenblock 4.-Achse
ass Zuerdnung zu Dr {ve~-Modul f a
i Fu=ntcht akttv

12Dr iva=Pistine 1/Platz |
Flatina 1/Platy 2
3=Dr tve-Platine 2/Plate 1
4ubr ive-Pistine 2/Plate 2
. SuOp fva=-Filatine 3/Platx 1
: Gvlrive-Platine 3/Platz 2
Fubr ive-Platine 4/Platz 1
N g=0rive~Flatine 4/Flatz 2
sz Hassystem 2--h‘rlehtuni +irposttiy -1 *1
353 Massystem Tmpulzvervialfachung ' - Puifle2/2T=d ] 2
355 Ellganggaschwindigheft Bl mm/mtn L4 IzREIE
. 356 . Vorschubgeschwindigheit Tippbetr 1eb 2,1 mm/min 2 AZEAAR
: 13 1 Referanzpunktfahran #,1 mm/min g 328098
: - F=Xonvantionel
groesser Semit sinfahren fnnarhalb Softwaresndachalier
Wert entspricht Tippgeschwindlgkeit vor
Rofarsénzpunktfahran
359 Pasition zum Etpfahren fnnerhslb Incromente » 999999999
Softwarwsndschalter
365 Schlappabstand 1 Incrementa bet 18V 128 I208
366 Kntekpunkt Incramente 2 320488
367 Schleppabstand 2 fncremente bal 18Y 128 20y
368 gefushrts Bazchleunigung und Verzosgerung a 4
Fenteht aktiv l=einfach 2=doppelt 3=ainfach
' =1t Vorschub 4=doppelt mit Vorschub
i as9 Hochlaufzelt bel gefushriar Beschleunigung my -] agag
' B . urid Varzoegerung
i 3rg S0 lvwertsprung bet gefushrier Beachlaunigung #.1 mm/min I 4 1H48875
_und_Verzawgerung
371 In Posftién Varzoegarungszeit %1% ms g 255
372 In Poattion Fanster incramente 4 255
373 Pangter 3ti1lstandsusberwachung Incremanta » 3298988
374 Spiwtausglefch Incremante s 65888
-1 Anfahry lchtung Referanzpunkt +lspositiv b ] +1
381 Anfahrgeachwindligkelt fafarenzpunkt 8,1 mm/min I IZPAEd
1:14 Anfahrgaaschwindigkelt Refoerenzpunkt #,1 mmimin -] 285084
Schisichgang .
3183 Referanzpunktverschiebung incrsmante «$439999999 999999399
384 in Gabtetachaltar f. Refarenapunkt ] . 1
funfcht aktiv i=aktlv
385 Softwarsandachalter + Richtung {ncramente -9999999%39 499999999
386 Softwareandschaltar - Richtung Incremente ~999999999 999999999
ae7 Wechasslposition 1 ¥. MES Lo Incremente -$99999993 999999399
388 k1] Wachselpoaition 2 . Incramante -999999999 9499999339
398 113) Fasttaster Positlion incramenta =-999999939 999999999
332 113) Hesstaster Xalibriarring MittaTpunkt Incramenta -993999999 999999999
Maschinenkonstantenblock 5.-Achaa
Wz 3 Zucrdnung 2y Orive-Modul ] :]
A=nicht aktly
1=Ds+ tve~Platine 1/Fiatz 1
2e0rjva-Platine 1/Platz 2
Jubrive-Piatine 2/Piatz 1
4=lrive~Platine 2/Flakz 2
Snlr {va~Platine 3/Platz 1
i G«Drfve-Platine 3/Pintz 2
?=iir fve-Platine 4/Platz 1
gwhr {ve=-Platine 4/Platz 2
482 3) Mesaystam Zashlrichtung +impositiv -1 +1
493 3) Messystem [mpulavervisifachung Felf1a2/2md A 2
245 N €1iganggeschwindigkalt g.1 mmimin g 28808
4436 3} Varachubgeschwindigkeit Tippbatr {eb 8.t mm/imin g 328988
498 33 Refarenzpunktfahran . 4,1 mm/min 1) 229098
FeKonvantionsl

groesser Semit einfahran tnnerhalb Softwaresendschaitar
ert antapricht Tippgeschwindigkeit vor
Raferanzpunktfahren
499 3 foaltion zum ElInfahran Innerhalb Incremente -] 999999999
Softwaraendschalter

415 k3] Schiappabastand 1 tneroemanta bel 18V 128 32909
416 3 ¥ntekpunkt Incremente I 2088
417 3} Schleﬁplb-tlnd 2 Inerements bet 18V 128 IZged
418 n gefushrta Beschlounigung und Verzoagearung £ 4
F=nicht aktiy lmaeinfach Z=doppalt Fuginfach
mit Voraschub é=doppalt mit Varschub
419 i<} Hochiaufzett bet gefushrter Baschlesunigung ma 8 3044
und Verzosgerung
428 k3 S0t lwertaprung bel gafushrter feschleunlgung g,.1 ma/min 4 1348675
. und Verzoegarung
2y 31 tn Poaltlion \Verzowgerungszasit xiS ms g 255
£22 3) In Position Fanatar incremante ] 268
423 1) Fenstar $tillstandsusbarwachung Incremante a 328N
424 3 Spielavaglaich Incramsnta 3 GEEEE
435 3} Anfahretchtung Refersnzpunkt +lupositiv -1 *+1
431 3} Anfahrgaschwindlgkeit Refarenzpunkt #,1 mm/min g AZoAEY
432 3} Anfahrgeschwindigkeit Refarasnzpunkt £,1 mm/min 1) 29888
Schletichgang
433 3 Refaranzpunktverachisbung Incremente ~-3995999999 999999999
434 n in Gebietschalter f. Referanzpunkt } a 1
Funicht aktiv lwaktlv
415 D Softwaresndachalter + Richtung Incremante =999999%9% 999955999
436 1) Softwareendschalter - Richtung Inersnants ~999999999 999999999
417 3) Wachsetlposition 1 f. M&Z Incremente ~999999992 999999993
438 3} VYachseTpoaition 2 Ineramante -99999599% 999959999
447 113y Festtastar Position {neramante -39999999¢% 999999999
442 113) Mesxstastar Kailbrierring Mittelpunkt incremdntwe ~999999999 999999399



[T,
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MAHKO 28/21/08 E3.24528¢C
Werkzeugnaschinsnbau Babel & Co MASCHINENKONSTANTER fuer Software .
8962 Pfronten Nr. BE9T/408 - GOUT/AR2 - BEI7/483 =~ 6R97/404 -
BABGABE -~ GARG/AB2 - GARG/RP3 - GASG7404 - SBI/IN
GART/ANE - GAB?/A83 - CART/4PA - 64287481 Asnderungsdatums 27.86.1966
Maschinen=- Banennung Ethgabaainhelt Klsinstar Groasster
konstantan Nr. Vert Vart

..----_-_---,_--.--_------.--.------_-._------._45---_-_--_----_-~--_---____----____-_---_-_-_----_-_-----_---------,--*--_--.

Maschinankenstantenbliock Fraesspindaimotor
1.1 3) Zuardnuag zu Drive-Hodul [ ]
B Fesntcht aktulv

1=Dr jve~Flatine 1, Platz: 1

24pr fve-Platine 1, Platz 2

3=0r fva+Platine 2, Platz |

4=0rfve-Plstine 2, Platz 2

E«Drive~Platine 3., Platz 1

6=Dr {va=Platine 3, Platz 2

7=0rtva~Platine &, Platz I

8=Drive~Platina &, Flatz 2
591 1] Auf toesung Drehgebsr s imputsa/Umdr ., g (1120
sa2 3 Messystem Zashir Ichtung, Wert sntspricht swpogttiv «+285 . +268

1n Position Fenster
503 X Massystan Impulsverviolfachung Fulfiw2f2ud ¥ ; 2
58% 3 Tippgeschwindigke it U/min -3999 9999
‘515 3} Schleppfahler | Getriebestufe 1 ineremanta b.l8V 128 J2ee88
S16 £ Knickpunkt Gotr labeatufs | Iincransnta & 20008
517 n Schisppfehler 2 Getrliebesturfe 1 inerements b.18V 128 J2EENE
525 13 Schimppfehler | Gotrlcbestufe 2 Incraments b.1fV 1268 29888
526 3} Kntckpunkt Gatr ishastufe 2 Incramentsa L 328838
527 kL Schlappfehler 2 Getrlabestufe 2 Incremente b. 18V 128 24883
534 1) Schieppfahler | Gutrisbestufe 3 Incremsntes b.18V 128 FELEL
536 D Kn'tekpunkt Gatr feheastufe I , Incremente [ 28048
537 3] Schieppfehler 2 Getrfebastufe 3 Incrementa b.18V 128 328008
845 3} Schlappfahler 1 Getriebestufe 4 incramente b.18V 128 2383
546 i) Kalckpunkt Gmtrjebestufe 4 incremente g 20908
47 3y Schleppfahler 2 Getrisbestufs 4 ineremante b.13V 128 323868
569 3) Funktion ortentierter Spindelatop a 3

F=nicht aktiv l=mechanisch

Z=mit Orahgsber 3Ismit Orehgebss und

Best Immung Referenzpunktverschiabung
561 3 82 Kenalinfennefgung U/min/f15ma - 25%
562 3) 6} Varzoegerungszelt Bolzen * 15 ms ) 65398
563 3 6) M19 Marker tmpuissuchdrehzahl U/min i 9939
564 3) §) M1% Orehzahl U/mtn -999% 9939

+1 M3 Orahrichtung
=t M4 Brebrichtung
11T 1) 61} H19 Drehzshl aus Sti1lTstand U/min -9939 9999
+1 M3 Drehrichtung
-1 M4 Dréhrtchtung

566 3) 6} Raferenzpunktvarschisbung 171928 Grad -999999999 999993999
567 31 &) StilTstandsfenster Incramente ) 32299
568 3) 8} M19 mit D~Adrasss . )

#=ausi 1=ain
578 3) Autom. Getrtebgschalttung g 3

#=ohne sutom. Getr jebeschaltung,

geaeffnater Lagersgeikrais

i=mit aytom. Gatriebeschaltung,

gacaffrneter Lugereagelkrweis

Zmghne autom. Getr {eboschaltung,

gtsch1osuen¢r Lagerageikrals

emit sutom. Gatriebsachaltung,

. geschlossenar Lageregelkrais

B71 3 max. Spindeldrahzahl [n Getrlebewstufe 1 U/min ~-3999 399%
572 3) max. Spindaldrahiah]l in Getr {ebestufe 2 Us/min ~9993 9999
5§73 33 max, Spindeidrshzahl In Getrlebeatufe 3 U/min -9999 9999
G574 B max. Spindaldrahzah]l In Getrlebestufe 4 Usmin -999% 9539
579 Fraezapindsidrehzahlretha bet 18-3tufigem ) 7

Getriebe

F=nicht aktiv I1=32-1608 Z=Ag-200Q InGI-2508

AmE2-3157 SegF-4FFF Ga1fE-SXHF 7=125-638%
s8¢ 3} max. 30]lwartspasnung nv -18e29 1yBag
581 33 min, Sollwartspannung v -\ gagy 1oAY
582 n Sollwertspannung bei Getrlabewechsel mV -18998 19889
598 Fraesspindeltekt Pausenzelt . *58 ms ¥ 255

591 Ffraesspindeltakt Impulazeit *EF ms & 2558
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MASCHINENKONSTANTEN fuer Softwars
Nr. 608977488

- -6
CAEE/ 400 ~ GANE/402 - GABE/4PI - CABE

R97/482 - GRHO7/403 - &

s

29T /AR -
454 -

GART/ADE — BARTIADY = GARYI/ALL -~ GARBIAA)

alligamaine Maschinsnkonstanten

Dez imalpunkt der Weginformation und Koordinaten

Dez imatpunkt der Verschubwaerte

Batr lobsart Zol1/metrisch be! Netz ainschalten

78=2011 ?i=matrisch

Zwlischenkrais odar Gerade ba! tangentialen
uabergaengen.

Errachneter Wert klainer ats HC Yert,

as wird Ausglelchsgerade gefahren
Errechneter Wert grcasser ala MC Vert
@4 wird Ausgleichaskrels gafahren .
Rundungawinkel fuer G41, G4
Zialpunktfenstar bet! Kreisprogrammierung
mty 1JIK

Schruppen

F4nus j=eln
Vargrdessarung/Verkleinerung

A=faktor ohna Werkzaugachse

t=X ohne Werkieugachse

2=Faktor mit Varkzeugachse

J=X mit Warkzsugachsa

Dazimalpunkt das Faktora fuer
Vargroessarung/Verklenerung
Warkzaugueber lappung bal Tagchenfraesan

Abstand zum Lochgrund fuer Spindelreduzisrung

bai Gewindaschneidad (534)

Umkehrzatt ven Links- suf Rachtslauf und

jekehrt bel Gewindezchneiden (GO4)
ingsenge Open Loop

Fun leht aktiviert

iloaktiviert

max. Vorschubgeschwindigkeit

Norzchubgaschwindigkait bel Testbeitrleb

Vorschubbetnf luasurig max. Wert

Vorschubbeinflussung min. Wart

Drehzahlbeeinflussung max. Wart

Drohzahibaainf lussung min. Wert
Geaachwindigkelt Handrad

Handrad, Zuordnung zu Dr (ve-Modul

Hunicht mktiv

1#Dr(ve=-Platine 1, Platz 1

2«Dy tva~PIatine 1, Piatz 2
3=0rtve-Platine 2, Platz 1
4=0rjve=flatine 2, Platz 2
S=0r {ve=~Piatine 3, Platz
=D tva-Platine 3. PTatz 2
Iulrtve=Platine &, itz 1
S=0r fve=Platine 4, 2

Piatz
Mezsysten Impuisvervialfachung Handrad
Sehmterzait 1, aila Achsen
Schefarielt 2, alle Achman
Schmierunyg

Incremente

Grad
Incremante

X .
Incremante

15 ms

1am/min
lmm/min

2.
B,
X
x
X
2
a.,

PulsimB/2=4
min
min

@snicht aktiv lewagabhaenglg 2=bewegungzabhasngig

Jagt l.=-Achsa

Wags EB.«Achss

Wag: 2,~Achse

Wag: 4.-~Achae

Veg: 5.-Achse

Wagt G.-Acham

Ueberlagerts Schmierteit fuar alle Achsen
Ansteverzelt Pumpe

serlella Datenain- ausgabe (data /o)
Amlocal V24, kafn VIL1

t~local VIl, kein V24

Zwioeal W24, DNC VII

A=local Vi1, DHC VZ4

Ein- Ausgabscode {(data t/a)

IeASCI] (w150 2=£IA 3=5 Spurcode
aytom. Codaerkennung fdata /o

}
Henicht aktiv mit ATS/CTS l=akttw mft RTS/CTS
Zmnicht aktiv mit NON/MOFF 3Jwaktiv mlt XON/XOFF
Nachgwasndeta Zelchen nach Etnlesen Stop [data

V24, Anxzahl Stopbits

A=1 Stopbit I=Z Stophtts
V24, Baudrate dusilesen
V24, Baudrats afnlasen
DHC, Ein- Ausgebecode
#=ASCI1 1=I80

¥11, mit XON/XOFF
dmpnicht akttv l-aktiv

QNC, Nachaesandota Zeichan nach Efnleszen Stop

Vii, Apnzah] Stopbita

g=1 Stopbit 1=2 Stopbits

V11 Saudrate ain- auslesan

DNC Blockpruefung

g=kein Tast

Llekeine Kontrcile Blockprusfung

Z»Echo von DNC Telegramm

3wZatchen suf Bildachirm

max, Zeichenanzahl DNC

Wartezeit uuf ONC-Antwort

Anzahl Wisdarkolungan =inar Botachafi
Betr iubsart Datenvabertragung bei Netz elin-
achaltan

#=datai/e Iwlocal 2w=ramota
Umschaltzeit empfangsn nach senden OHC
Satznummer nueberprusfung

Aemin, Ll=aus

mm
om
mm
mm
m
L3
min
3

/o)

Baud
Haud

Baud

byte
3

28/21/08

£3.2452%¢

S8r/14
Ashderungsdatum) 27.86,1%86
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Verltougmaschinenbau Babel & Co MASCHINENKONSTANTEN fumr Software
8962 Pfronten Hr. BE97/408 - GRY7/4K2 - GHI774P2 - GHOT/4BL -
. GABS/490 ~ GABE/4B2 -~ GANG/4H3 ~ GARG/ADL - SB1/IH
GANT/ABE - B4DT/483 - E4BTIAHA - BARB/IN] Asnderungsdatum: 27.55.1986
Maschinan- Sanannung Efngabestnhait Kieinster Groasater
konstanten Nr. Wert Vert

B4Y 3} Messtaster, Zuordnung zu Drtve-Hodul " 6
. Swnicht aktiv
1=Dr {ive-Platine 1, Platz
2eDr tva=flatine I, Platz
3%Dr tva-Flatine 2, Platz
d=lrtve-Platine 2, Platx
S=fie fve=Platine 3, Pletz
6=0r {ve-Platine 3, Platz
. T=Dr {ve-Platine 4, Platz

4=Dr fva-Platine 4, Platz

841 n Messtastertyp
A=induktiv l=infrarot

842 ] flaszett Reinigungsiuft x1¥5 ms

B43 k] Messvoraschub A.80 mm/min

44 n Abstand zum Masspunkt, ab dem mit Incramenta
Massvorschub gefahren wird

445 n Abstand zum Messpunkt, bi1s 1u dam mit Incremante

846 Massvorschub gefshrean wird

847 1}

848 1)

N3 vt B s D s N

3844
999999959
993993999

999958399
999999939

999999399
999999999

Qun W

Tischdrahung be! Messtaster Ingremente -89999999
Braite des Fastiastars incremante
Radtius des Kalibrterrings Incramanta

Gl b
one §

Dt;:-dﬁagch;nankon!ttntnn kosnnan nach Anwshl von Softkey "OPER-MC” geaendart werden, Referenzpunktfahren 1st nicht
arforderifch.

Diase Warts dor Magzchinenkénatanten muesszen bel!m Elnlasan der Maschinenkenstantan veber Lochstreifen vorher van Hand
singegeten werdan. 3

Dfese Maschinankonstantan sind bal Software 54967499, 54067492, GAA6/483, G4EE/4F4 nicht enthalten
Diense Maschlnenkonatantsn sind ab Software 434 nicht mehr snthalten
Diwse Maschinenkonstanten sfnd ab Software 6897/484 nlcht mehr anthatten

Nur vorhanden wenn MC368 = 2 ader 3
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hinenbau Babal & Co
FEHLERLISTE TNC 432 $B1/1H

Aenderungsdetumi H3.96,.1986

Systewsaftvware Fehler

Rachenfahler

Tempuratur tn der HC tst uaber 55 Grad Celsius
Not-Aus Meldung von dar Werkzeugmaschine
Syatem Softwarefehlar {Diviston durch Null)
Syatam Softwarafehler tover flow)

System Softwarefshler (unarwartster Interrupt}
System Softwarafehler tdebug)

X-Achsen Fohler

xa1

Veralarm 1insares Mazsystem

Atarm Mewsystemfehler

Stromversorgung das Mesaystems dafekt

mwasn. Schieppabstand ueber schr 1tten

Software Endschalter sngefahren

Er:qﬁ?naﬁg Geschwindtgkeit der Achas zu gross, vorgegeben durch Ej1ganggeschwindig-
elt tn

sSt{1l1standusberwschung hat a2ngasprochsn

errechnete Gaschwindigkeit der Achse Tu groas vorgageben durch Verschubgeschwindig-

kalt in MC

Gletche Fehlarbeschratbung be! ¥.2,4.,5.-Achse

Spindal Fehler

T L

sa1
sz
SE3
sS4
385

Yoralarm Masaystam

Alarm Massystamfehler

Stramvarsorgung des Mesasystams dafekt
max. Schieppabstand usbarschrittan

In Position Fenster nicht arretcht (M19)

Handrad Fehler

pHUREERARREAARN S

Wl
w2
W3

Programmi

Voralarm Hassystem
Alarm Massystemfehler
Stronversorgung des Messystems dafekt

arfahlar

o O

PRl

HTHTRVYVOUVUD
[ e e
AR OG- N =

Yngueltiges Wort In einem Block programmiert
Erfaidarliche Adragsse fohlt z.8. bel GFIX

Ungueltige G=-Funktion

Kain Vorschub programmiert

4.Achas (st alne Rotit fansachze und ez wurde 6a2,082 pragraum!ert

Warkzeugachze gespiagelt (673)und as vwurde ein Zyklus au garufen (G793}
Programmierta Paramatar Iu gross

614,629 Satznummern Im Telleprogramm oder Macro nicht vorhanden

€22 gesuchtes Macro=-Pregramm nicht gofundan

622 Macro-Programm mehr als 8x gaschachtelt,Gld mehr als 3x geachachtelt .
573 Ruscksprung aus dam Macro nieht meeglich (Wall dar Satz nach G22 gelsescht wurd
‘Gl4, G299 wurde 1n Teach 'n programmiert

Kralsbawegung bel G43/C44 programmiert

G79 programmiert aber kein Zyklus defintert

Zyklus mit 679 aufgarufen sber kain M3,1H4,M13 ader M14 programmiart

Aufgerufene Punkta sind nicht dafinfart
Programmi{arte Achae (=t nicht vorhanden

Legarehler tm aktiven Programm (NC-Systemfahler)

Bel Aufruf von GA3.Gi4 sind Ist-Positfoncn und progt
Warkzeugradiys grodsser als programmierter Radius (G
E~Papameter durch & dividiart

gal G14 Sprunganfang und Ende vertauscht (Satznummer uvabarprusfen)

Bal GB7,:288,889 kain Werkzagaradius programmiart

{-Wart bel| GB87,G89 klafner 1% hiw., groesser 188% eingegaben

Baf #3,M4 . M13,M14 kein S pragrammiert

\erte der Maschinenkonatanten ausserhalt das zulsessigen Baraichs

frogrammiarte T-Hummern zind In NG nicht vorhanden cder T-Nummarn wurdan mit falschem M
sufgaruton Lz.8.M6, M4G.TSH baf Magazin mit 24 Werkzesugen)

Aufgerufens E-Paramater sind nicht definjert

E-Paramater Rechenberaich zu gross

NG auf Metrisch. &3 wurds ain Zollprogramm aingslaszen (G7E/G71)

NC auf Zoll, es wurde ein metrisches Frogramm 2 ngelesan {G7E/GT1)

Programmisrte Drahzah] auzserhatb deas Berafcha

Jiederhalyng J wurds #..Programmiert bel Gl4, G2%, G77

Z.-Achse 13t keline ltnear Achae (G228 aktivy

frogrammierfahlar im naschaton Satz be] G, 42 ynd G1ll

Programmierter Endpunkt nicht auf d=m Krefs

Kollision des Masgstasters warhrend Ellgang tnnarhalb des Messzykluszes

Hasszlel worde nicht gafundan

Dle gamassenan Diftarsnzwarte 3ind grooszer als die vorgsgabens Tolsranz tn GA9
Kaine richtigen Diffsrenzwerta edar Toloranz in G5&

Masszyklus programmiert. aber Masstastor ueber Mamehinankonstante nicht aktiviert
£23: ketna Programmpummor angegeban

G231 programmisrter Satz nicht gefunden

623+ programmiartes Programm nicht gafunden

623+ Edftteren muas fuar Aufruf beendat werden

G23: Edttisran muss fuer Rueckaprung boendet warden

M3/M4 programmiart waghrand Mosstaster aktlv

B0l aktiver Rotatfen st Funktlen nicht gostattet

Warnung. Warkzeugradfus groesser aias programmierter Radfos (G41,642,.G87.GB8,689)

ammisrte Positionen fdenttach
41,G42.G87,688,689)
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FEHLERLISTE CNC 432 SBI/IN
Asnderungsdatum: 3.76.1986
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Geaomatrie

Programmissfahlsr

ARFEETETANARRRRN TGS AR TNy

P51

Gorade mit Punkt nlicht gestattet

Gerada mit Winkal nicht gestattat

Garade mit Winkel und Punkt nicht gestattet

Gerade mit Beryshrungspunkt nicht gestattet

Garade mit Schnittpunkt nicht gestattat

Fase nicht geastattet

Krals mit Endpunkt nicht gestattet

Krats mit Mittetlpunkt nicht gestattet

Krats mit Beruehrungspunkt nicht gestattet

Krais mit Schrtttpunkt nicht gostattet

Kein Sehnittpunkt tweiar Gersden

Ketn Schnittpunkt Gerada-Kreis

Schnittpunkt Gerade-Krels und J1=nicht programmiert
Kelin Beruvehlrungspunkt Krats-Gerade-Kreis

Xelne Rundung moeglich Garade-Krels

¥eine Rundung meeglich Krelz-Krels

f-Rundung zu groas zwischen zwai schnaldenden Krelsen
Baruehrungspuiks nicht moaglich zwischgn Gorade und schneidendem Krets
R-Rundung zu gross zwischan Gerade und schnatdendem Krets
fundung nicht gestattat

Undef tniarter Satx

Satz nicht gestattet

Anfangspunkt der Garade fst Kralsmittalpunkt

Ki= JI= oder Rl» nicht gastattaet

fehlar im arsten Gsometr fasatz

Fehler nach Gerade

fehlar nach Gerade-Fass

fehlar nach Garade-Fase-Berushrungsgerade

Fehlar nach Gerade-Fasa-Barushrungsgaradg-Rundung
Fehlar nach Garade~Rundung

Fahler nach Garada-Rundung-Barushrungsserade

Fahlar nach Serade-Rundung-Barushrungsgaradea-Rundung
Fahlar nach Gerada-Berushrungiagerade

Fahler nach Garade-Serushrungsgerade~Rundung

Fehler nach Schnittgerads

Fahlear nach Schnittgerada-Rundung

FahTar nach Berushrungsgerade

Fahlar nach Beruehrungsgerade-Rundung

Fehler nach Schnittkrels

Fahler nach Schnittkrels-Barushrungsgerade

Fahler nach Schnittkrels-Baruehrungsgerade-Rundung
Fahler nach Schnittkrais-Rundung

Fahler nach Sehnfttkr-fs-Rundungﬂneruahrungsgcrado
Fahlar nach Schntttkrels—nundung-aaru.hrungsgarlde-nundung
Fehlar nach Barushruhgskrais

Fahlar nach Baruahrungekre|s-Baruehrungsaerads

Fahler nach Barushrungskrei{s-farushrungsgerade~Rundung
Fehler nach Berushrungskrals-Rundung

Fahlar nach Gerdehrungskrafs-Rundung-Serushrungsgerade
Fehler nach Barushrungskrae!s-Aundung~Beruehrungsgerade-Rundung
Fshler nach Krais

fahlar nach ¥retis=-Rundung

Ffahler nach Kreis-Rundung=-Berushrungsgerada

79 Fehlar nach Kreis-Rundung-Berushkrungagerada~Runduryg

Schwantarwerkzaug im Tellaprogramm

SpeTcher Faklar
EEEL LD DL L L L3 b L}

M#! Checksum Fehlar MC-Spaéicher (RAM=Spefcher)

M8Z Checksum Fehler Warkieugspaichar (RAM-Spmicher)

MEZ Checksum Fahlier Hintergrundspsicher Maschinenkonstanten {RAM-Spaicher)

M21 Checksum Fahler EPROM 1=d

M22 Chacksum Fahler EPROM 5-8

MZ3 Chacksum Fehlar EPROM 9-12

MEF Chacksum Fehlar Werkstueckprogramm und Macroprogrammspe!cher (RAM=Spetcher)
Badtenungsfehler

O S

Aendern sinas Programms oder Macros washraend der Baarbeltung

‘Ko fne Satznummer aingsben

Gagsuchte Satznummer nicht gefunden

Lasefahier (NC-Systemfshler)

Mehr als 88 Zelchen i'n afham Satx programmiart

Satznummer bereits belagt

Vorwarnung Pragrammspe lcher voll

Programmspeicher votl

Ungueltige N,T,E oder # Hummer programmiert {zulasssfgar Bersich uaberschritten)
Programmiummer bareitz balegt

Programmnummer nafcht gesueht

Kains PFrogrammnummer aihgegeben {(NIZUF-ND339993)

Eel G41.G42 Lesefehlar Im nacchstan Satz (NC-Systemfehler)

Bel Playback vier Achsen in sinem Sakz abgaspeichart

Bai Satzauchlauf in Teach In/Playback wurde M39 gefunden
Spafchergromsase In MC2 zu kiein aingegeban

Nach = Zelchen Falsche Adrasse oder Daten {(z.B. El=N) eingegehan
Ungueltige G~Funktlon fn Playback programmiert

Umschalten auf Teach In, wann afn Satz mit Gll aktlv fst, ader mehrera Punkte fn
afnem Satz abgaarbeitot werden.

Mshrere gleiche Pliatznummern in Warkzeuvgspeicher

MC-Konstanten auaserhalb des ztulaesssigen Bersichs
Messtasterkelillsion ausserhalb des Messzyklus

Dia Anzahi der Aufrufnummern (st groessdr als In MC42 alfngegeben
Glaicha Aufrufnuommer (3t beraits fm PE-Spaichar

Werkioug 1st bersits ain Schwestsrwerkzeug

gte Aufrufnummer ist nicht im PE-Spaicher

Katne Aufrufnusmher zugeordnet

falsche Achsoriantisrung (MCIS2 atc.}

Orientlerung der #.Achszs fahlt (MCil17)

Programm wurde ueber Softkey lock gesperrt

Sp&icherbareich Izt inh Banutzung

Anzahl der Programme ‘tst grosssar als tn MCS85 singegeben
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FERLERTL1STE CHNC 432 . S8I7]H
Aanderungsdatumt ¥2.96.1986

Daten Ein- und Auslesefehler

)3

Etnlesen von Werkzeugkerrekturen odsr HMaschinenkonstanten bel Abarbatten eines Programms
Katne Satznummer efngelagen

Programmnummer die auege lesen werden #0011l nicht gefundan

Lasatehler {NC-Systemfehler)

Satz snthaelt mehr als B84 Zelchen

Satznummer bareits belagt

Vorwarnung Programmageicher vall

Programmapeicher vall

Ungueltige N.T.E oder P Hymmer programmisct (zulwessiger Baratch wabarachritten)
Programmaumner barslts kelagt

Programmpummer nicht gesucht (bel Auslznen)

Xeine Programmhummer programmiart {HORED-H9392939)

Ungueitige RAM-Spelichargroesaa e ingegeban

Hach = Zaichan falsche Adresss oder Datén {(z.B. E1=N}

p1e Anzahl der Aufrufnummern 1st grosaser 213 in MC43 etngegeben

Dla gistche Aufrufnummer (st bareits tm PE-Spatecher

Warkzeug ist beraits ain Sechwasterwarkroeug

pte Aufrufnummer ist ntcht Im PE-Speicher

Keine Aufrufpummer zugeordnat

Adrasse berelits vorhanden

Ynguettiges Zelchen

Parftastafehler

wortlaenganfahler

Ein- brw. Auslesen wurds unterbrochen

Programmnummer kleliner NSZPF =ingeban

Spefcheranwahl be!m Programmeinlasen fehit (z.8. XPM) oder fat falsch

Nach winam Wort 1st eln ungusltigss Zalchan programmiert (z.B. N9gat XPM)
Adresse chne Daten

Setznummar, T-Nummer oder Maschinenkongiantennummer nicht am Satzanfang gaschrisben
Refhenfolgs der programmiertan Zoichen ungualtig (z.B, X123=Y34S)
Ein-Auslesegeraet nicht bereflt

Baydratefehler

Ungueltiger Spaicher angewashit C(z.B. XaM)

Elngelesene Adrease Wird =an dar Maschine nicht varweandet fz.8. NIOF Q2%
Mlngs-gu;;gen bai ainar Adresse programmiert, In der keln Minus-Zelchen atehen dar?
{z.8. 5= }

In efnar Adresse mehrera = Zeichan tz.8. EIwE2=E3=)

Programmaummer dle eingalasen wardan 2011 nicht gefunden

HC auf Matrisch, aa wurde eln Zollprogramm eingaleasen (GTH/G71)

NC auf Zoll, e= wurde ain metrisches Programm slngelosan (G7A/G7L)
Spelchersperra washrand DATA [/0

Spatcherbareich in Bearbeltung washtend DATA 1/0Q

Anzahl der Programme (st groassder als tn MCES ‘eingsgaben

DNC nicht aynchranisliart

Varb Indung untarbrachun

Zaichenaufbay nteht richtiyg, brw. Daten warden zerstosrt, falsche Baudratse
Falachae Paritast

Ende Wartezeit

Bloéchpruafzaichan izt falach

DNC-Rechnar kann angsfordertes Programm nfcht sanden

Schnittstellenfehijor

EuswwssEReaTERwms WLy
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Schnlttstalla nicht an Spannung

Werkzeugbrueh wurde asrkannt

Warnung,Werkzeugstandzett wurda uveberschr [tten

Werkzeugstandzalt wyrde usbsrschrittan

Wapnung , i. Schwelliwart wurds uvebarschrittan {Schntttlalstungsusberwachung}
Werkzaugwachsal alines Warkzeuges, dassen 1.Schwellwart usberschritten wurde {Schnitt-
laistuNquiberwadhuns)

2. Schwallwart wurde uabarschritten tSchnittlalstungaueberwachung}

Uabarhahmesignal fuer Messwert des Warkzeugs fehlt

Dar Werkzaugmesawsrt ist Null

maximalar Messwert uebarachritten

2 . Messwart groassser wis 1.Messwart .

Ea ist gchon eaine Aufrufnummer zu diesem Freigabesigral angaboten, bzIw. a3 wirds pruarsi
die tweltes Aufrufnummer und dann dle arste Aufrufnummer angeboten.

Start ainas externean Programms ohne Aufrufnummer

Exteérn aufgarufanss Praogramm wird gerada gegendart

Dar Aufrufnummer 13t keins Programmnummer zuaeordnet

Dar Aufrufnummer 1st aine Programmnummer zugmordnet. dle nicht im Programmspe!cher iat.
Endachaltar Gre!far offen / Greifar geschlossen belde F-Si1gnul

Ahzah] dar Palettan stimmt nicht mit dem Wart tn MC&l uebereln

Rueckmeldung Palattanwechsal nusgefuehrt fehlt

Endschalter orientiertar Spindelstop Efn/Aus butda T-Signal

Endschalter Warkzeuggreifer auf/zu beids I-Signal

Endichalter Werkzeugwechsier worne/hintan peide I[-Stgnal

Endachdlter Warkzeugwechaler 1inks/rechts betda I-Signal

Werkzaugspannar geloest

Eingang Spindal und Vorschub Halt F=-Slgnal

¥ab i nenfanstar nicht zu (Auasarhalb MER)

Endnchalter Kabfnenfenster offan/geschioasen bafde I-Stgnal
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138 Programm Start und kelne Palatte muf dem Tisch

139 Endschalter Palattenklemmung gok temmt./geloost batde I1-Signal
Endschalter Palettenwachslier innan/aussen boide 1-Signal
Palettenwechaler nicht aussen russerhalb H&Z
HC=-Start obwehl Schwenkframazykius nicht boandet lat
Endschaitar Schwenkfraaskopt Gotr tebastallung wntgreehtlienkrc:ht balde !-Signal
Endachaltesr Schwankfraesskopf Indaxierung auf/zu beide 1-Signal
Keine Etnlesefreligaba von IPC oder Intern von NC .
Endscha iter Wechselarm rechts p-Signat
Endache lter Wechselarm !inks a-Signal
Endschalter Wechselarm vorne @-5Signal
Endschaltar Werkzeuggreifer offen g-Signal-
Zashiimpulsfefiler des Werkzeugmagazina
Warkzesugmagazia ni¢ht 1n Poslition oder Magazin nicht synchronisiert oder betda
Zaehl ifpulse werden nicht 1-S1gnal
Vechaalarm nicht In iinker oder rechter rositton
Ugrk:auggrc!fer goachlosaen wachrand T~Suchlauf
Werkieuggraifer gaschlossen susserhalb von H#6
Varkzeugweechsler nicht hinten ausserhalb MS6
Werkzeugwechsetarm nicht hinten bel MIE innerhalb Bsec.
Synchronisatlonsfehler Varkzeugmagazin
Ungueltiger Werkzeugplatx Im Speichar
Endachalter Werkzeugspanasr ganpannt t=Si1gnal
Un?uoltlgo Orehzahl programmiert (bel 18stufigem Getr teabel ®

sche Brehzahireihe in Haschtnenkonstante angawashlt {be! t@-stufigem Gatrlabe)
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Spindal-Halt waahrand Vor séhub n=igten=-ga?1 S-SI?nat. Frasaap indel hat programmierts
Orahzahl nicht srretcht. Eingang nén-mtn hat [-Sfgnal (IPCL 5t 18)
Beim Infrarot Masstaster Ist dfa Messtrecks unterbrochan
HC B6€=8 oder 3 washrand automatischan Warkzeugwachsel
Rueckmeldung n fat = n sotl fahlt
Pajettenvechsel mit ME1/ME2 und Endschaltar Falatte In 11nkar/rechter Position
1-Stgnat, biw. Palettanwochsel mit MEZ und Endechalter Paletts In tinkar und rachter
Position I1-Slgnal washrend Patette geladen
17¢ Palettenwechsisr nicht fraigegaben
171 Endschalter Palatte in 1inker odar rechter Pesftton belde F-Signal
172 FPalettenwechsler, Fenster offen/geschlossen Fehler
173 Paleattenwachaler, nicht aussan
{74 Palettenwechsler, nicht Innen
175 Palattenwechsler, Klemmungsfahlar
176 Patettenklemmung nicht geloest
i 177 Palettenklemmung nlicht geklammt
: : 178 Endschalter Pajette Linke Pos. Fahler
‘ [79 Endschalter Falette Rechte Pos. Fahler
188 FErasskepf Getr {abastellung nichi sankrecht oder waagrecht
181 Fraaskopf stenht nicht wasgracht
182 Frasskepf stsht nicht senikracht
: 183 Fraeskepf Indaxiearung nicht offen
i 184 Fraaskopf!ndexiarung nicht zu
185 Frasskopfklemmung nicht galoast
| 186 Fraeskopfiklemmung nicht gek Tammt.
' 187 Kelne Rueckmeldung Spindel steht
\ 188 Ptnole nicht in Endlage
| 189 X oder Z-Achse nfcht in Wechselpoaition
|
\
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19¢ Gegenhalter odar Mehrfachfraaskopf montiert

191 Merkzsugspannar nicht galoast

182 Vorgelege Brehzahlschaltung auf HMittalsteilung

193 Schwenkfraeskopf Schwankzyklus nicht beendet

194 Fraeskopf Getrlebestellung nicht waagrecht .

195 Fraeskopf Gatr iebastallung nfcht sankracht

19% Endachaltar Fraasziopf senkracht und wWaagr=cht halde #-Signal

{122 Rusckmeldung Zentralachmiarung Drucksehnlter nicht #-Signal

1191 Rupckmeldung Zentralschmalerung Pruckschalter fuyar 1. Achsze nieht 1~Signal

1182 Rueckmeidung Zantralschelorung pPruckachalter fuer 2. Achse nicht 1-Stanal

193 Ruackmeldung Zentraischmiarung Bruckachalter fuer 3. Achse nfcht 1=Signel

1184 Rusckmeldung Zantralschmierung Drugkschaltar fTuer ;. Achme nicht 1-Signal
6.

1185 Ruackmeldung Zentralschmiorung Pruckschalter fuer Achse nicht 1-Signal
1186 Ruackmaldung Zentralschmierung pruckschaltar fuer Achsa nieht 1-Signal
1107 Varkzeugmagazin nicht freigageben (Kelchwachaler)

Werkzeugwachsel nicht freigageben {Kelchwechalar}

M-Funktion nicht Freigegeben {Keichwechalari

Warkzeugspannar lossan nicht fraigegaben {Kaichwechslar)

Warkzeugspanner spannen nlcht fraigegeben (Kelchwechdsler)

kaine Rusckmaldung M5 (Kelchwachaler!

K1inke nicht offen 1inka Paletta

Klinke nicht geschlossen 11nke Paletta

K1inke nicht offen rechte Palatte

Klinka nicht geschlossen rachta Falette

Fahler Zentralscehmiaruag

Grafikfeshler

-k
Gl ?rogrammiarfohler Fanster
G2 Programmierfehler Rohteiikontur
628 Kommunikationsfaehler
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DOKWMENTATION

der

Eléktrischen und elektronischen
Ausrilstung, bestehend aus :

Liste der Maschinenkonstanten,
Fehlercode-Liste CNC 432,

Original~-Lochstreifen mit den
Maschinenkonstanten (in Klarsicht
box im Schrank).

DOCUMENTATION

of

Electrical and electronical
equipment,consisting of

Wiring diagrams - part lists,E .“29?:
List of machine constants,
List of error codes CNC 432,

Original punched tape for the
machine constants ( inside a trans-
parent box at control cabinet).

DOCUMENTA T I ON
.sur les

équipements electriques et
électroniques composée de ¢

Plans &lectriques - Appareillages glectr..E

Liste des constantes machine
Liste des codes d’erreurs CNC 432,

260

Schaltplénen - Geritelisten, E ....v0e.

LI R

w

Bande perforée originale des constantes
machine ( dans une pochette transparente ),

Fabr. Nr. / Serial No. / No.de fabrication 3



