M AHDO 07/06/87 E4.26761

Aktiengesellschaft —_—
D-83962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBT/TH
Nr.6502/500,503,504-6506/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/503,506-6516/503,504-
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-
6525/503,504-6527/503,50¢ Anderungsd.:29.10.87
MC- Benennung El1ngabe- Mind. Max.
Nr. elnhelt Wert Wert
Hardwarekonfiguration CNC
0 Anzahl I/0-Karten 0 2
0=1 [/0-Karte
1=2 [/0-Karten
2=3 I/0-Karten
1 Anzahl der Drivemodule 0 8
2 Gesamtspeichergrofie der NC (RAM) KByte 1 2304
A Handbedienpult 0 ]

O=kein Handbedienpult
1=Sicherheitstasten aktiv
2=Sicherheitstasten nicht aktiv
3=Sicherheitstasten aktiv (S-J0G)
4=Sicherheitstasten nicht aktiv (S-J0G)
S5=Externer Override
9 Grafikmodule 0 2
O=keine Grafik, 1=2 Ebenen Modul,
2=8 Ebenen Modul

Maschinenkonfiguration

10 Anzahl der Achsen 3 5

11 Ebenenanwahl. beli Netz-Eln 0 2
0=G17 1=G618 2=G619

14 Messystemtyp 70=Z0ll 71=metrisch 70 T4

16 Auswahl [/0-Konfiguration . 1 9

1=40+32 MC 2=40+32 MH, 3=3x32 18st. Getriebe,
£=3x32 MH,MC, 5=3x32 Kelchwechsler, 6=3x32
MH, MC ohne Eingang fur Stellung
links/mitte beli Getriebestuten 7=ECO B8=ECO ohne
Eingang fldr Stellung links/mitte bei Geftriebestufen
9=S-Maschine

18 Werkzeugwechsler 0O=nein 1=Masch.Center, 0 1
2=Einarm Kelchwechsler, J=Zwerarm Kelchwechsler
L=Pick-up-Wechsler Zweiarm, S=Pick-up-Werchsler Einarm
6=lUniversalwechsler, 7=Masch.Center mi1t Werkzeug-
spanner gespannt

19 3) Softwareendschalter X,Y,Z auf Ausgange 0 1
0=Aus, 1:=Eiln

20 3) Verzogerung Ausgange x19ms 0 100
Werkzeugmagazin

21 Anzahl der Werkzeuge 0 259

28 Anzahl der Werkzeugplatze 0 2595



M A HD N13/96/87 EL.26762

Aktiengesellschaft

D-8762 Pfronten
URFRSICHT MASCHINENKONSTANTEN Fur Software AT/ TH
Nr.GSDR/SDO,SDJ,iUL-B*UGfSW"~5509/500-
6510/502-5511/50:-GS’:/SOE»QSI]/SOZ-
6514/503,506-55!5/533,SUL-ESFG/SUl,SDL-
6518/50],50L-5510/50],SOA-RQZL/SUB,SUL-

6525/593,50¢-5527/531,50¢ Anderungsd.:29.10.87
MC- Renennung Fingabe- Mind Max
Nr 2inhelt Wert Wert
29 3) Werkzeugstandzeituberwachuny 0 2

0=Aus 1=bel abgelaufener Stand-
zelt Programmstop 2=bei abgelaufener
Standzeit Schwesterwerkzeug
30 Werkzeugspanner 0 2
O0=Taste nicht aktiv
1=Spannerausgang setzen/ricksetzen mit
Tastendruck
2=Spannerausgang nur bei Tastendruck gesetzt
31 3) Schnittleistungsiberwachung 0 -2
0=Aus 1=bei erreichtem Grenz-
wert Programm Stop 2=bel erreichtem
Grenzwert Programm Stop und Schwesterwerkzeug
bel’ erreichtem 1.:Grenzwert
32 3) Werkzeugbruchueberwachung 0 2
0=Aus t=bei Werkzeugbruch
Programm Stop 2=bei Werkzeugbruch Schwester-

werkzeug
33 3) Werkzeugbruchtoleranz Incremente 0 999
34 3) Werkzeugeingabeposition in Bezug auf 0 255
Werkzeugwechselposition, (Uhrzeigersinn)
37 Auswahl Werkzeugspeicher 0 I

0=3-stellige Werkz=ugnr.
1=9-stellige Werkzeugnr.
2=9-stellige Werkzeugnr. mit FMS-Verwaltung
3=9-stellige Werkzeugnr. mit FMS-Verwaltung
und Werkzeugtausch :
255

38 5)3) Minimaler Abstand fuer Werkz=ugvorwahl 1
39 3) Verzdagerungszeit fuer Klinke 0,1s 0 255
DIN Palette
40 3) Maschine mit Palettenwechsler 0 8
0=Aus 1=M60 2:=MB1 3=MB2 4 :MET, M5' MRB>
5=M60 Bahnhof 6=DIN Pal=%%2 M§0 M6!, 6M62
7=DIN Palette mit Ausheben MBO,ME! M52
8=Drehpalettenwechsler
L1 3) Anzahl der Paletten 0 2
42 3) Externar Programmaufryf n 2
0=Aus 1=Ffeste Zuordnung Prwojramm
nummer zu Aufrufnr. 2:=r"rais SHOTAn Ay
Orjrammnr. Zu Anfrotar
43 3) Anzahl der externen Pragrammavfrgsnimmeprn 0 295
by 3) B2dingter Sprung 61t Iwraralanhang g 9 1
0=Aus 1=Ein
&5 5)3) Verzoegerung f. Greifer vertikal/
Universalwechslar Siims 0 255
k6 5)3) Ablauf Abdeckwerkzeug 9=Aus !:%f:n n 1
67 5)3) Verzoegerung nach Greifer 10ms n 255

geschlossen



M A HDO 09/06/817 E4.26763

Aktiengesellschaft

D-8962 Pfranten
UBERSTICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH
Nr.6502/500,501,504-6506/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-5513/502-
6514/503,506-6515/503,504-6516/503,5064 -
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-

6525/503,504-6527/503,50% Anderungsd.:29.10.87
MC- Benennung Eingabe- Mind. Max.
Nr. ) eLnhelt Wert Wert
50 3) Maschine mit Schwenkfraskopf 0=Aus 0 6

1=MH 1000C ohne ROD
2=MH 800 C mit ROD 3=MH 1000 CA mit ROD
t=MH 1000 CA mit ROD MS3,6MS4
5=S mit Schwenkgetriebemotor
6=S ohne Schwenkgetriebemotor

51 3) Maschine mit Analogspindelantrieb 0=Aus 0 2
1=ELln mit vierstufigem Getriebhe
2=Ein mit zweilstufigem Getriebe

61 Ausgabe M-Adresse 0 5
0=Aus 1=Ausgabe BCD
L=dekodiert S=dekodiert und BCD

63 Ausgabe T-Adresse BCD 0 3
0=Aus 1=Ausgabe untere 2 Dekaden 2=Ausgabe
obere 2 Dekaden 3=Ausgabe untere und obere
2 Dekaden

65 3) Ausgabe H-Adresse 0 3
0=Aus 1=Ausgabe untere 2 Dekaden 2= Ausgabe
obere 2 Dekaden 3=Ausgabe untere und obere
2 Dekaden

67 3) Aktivierung M17/M18 0 1
0=Aus 1=Ein

Softwarekonfiguration CNC
80 1) Demo 0=Aus 1=Ein 0 1
81 Anzeigeart des Bildschirms 0 .5

Q=Verfahrweg 1=Schleppabstand

2:Verfahrweg ohne Referenzpunkt 3=Schlepp-

abstand ohne Referenzpunkt 4=Verfahrweg und

Fehlerrucksetzen 5=Schleppabstand und Fehler-

ricksetzen

82 Anzahl der Punktedefinitionen 0 255
83 Anzahl der E- Parameter 0 255
84 1) Anzelge Pragrammnummern 0 1

0=m1t Text 1=mit Information ueber
Speicherbedarf

85 Anzahl der Programme und Macros 16 1000

86 Softkey fur Speichersperrea 0 1
0=Aus 1=Eln

87 3) Speichersperre Temperaturspercher UO=zaus l=ze1ln 0 1

93 BTR Blockgrafe 8y e 102 256000



M AHD
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten

09/06/87 EL.2676¢4

UBFRSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software

SBI/IH

Nr.5502/500,503,504-6506/502-6303/500-

6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-

6514/503,504-6515/503,506-6516/503,'%5064-
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,5064-

6525/9503,504-6527/503,50%

0=Aus l1=geschlossener Lagereqgelkreis

Eingabe-
einhetlt

2=0ffener Lageregelkreis 3=ohne Bewegung

Zuordnung zu Maschinenkonstanten

X=88 Y=89 Z=90 A=65 B=66

Funktion (siehe MC100)

Zuordnung zu Platz und Maschinenkonstanten

Funktion (siehe MC100)

Zuordnung zu Platz und Maschinenkonstanten

Funktion (siehe MC100)

Zuordnung zu Platz und Maschinenkonstantan

MC- 8enennung

Nr.
Achsenkonfiguration
Anwahl 1.-Achse

100 Funktion

101
1=MC200-MC249
2=MC250-MC299
3=MC300-MC349
4=MC350-MC399
5=MC400-MC&,4S9
6=MC450-MC4919

103 Adressbezeichnung
Anwahl 2.-Achse

105

106
(siehe MC101)

108 Adressbezeichnung
(siehe MC103)
Anwahl 3.-Achse

110

IRRN
(s12he MC101)

113 Adresshezeichnung
(siehe MC103)
Anwahl 4.-Achse

119

116
(siehe MC101)

1ni Zuyordnung

tL=Rundachse um X-Achse
5=Rundachse um Y-Achse
Adresshezeichnung
(sLehe MC103)

Anderungsd.:29.10.87

65 90

65 90

65 90

65 90
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M AHDO 09/06/87 E4L.26766
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH
Nr.6502/500,503,504-6S0K/502-6509/500 -
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/503,504-5515/503,5064 -
5518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-
6525/503,504-6527/503,50¢4 Anderungsd.:29.10.87
MC- Benennung ELngabe- Mind Max.
Nr ei1nhelt Wert Wert
213 Hochlaufzeit bei gefuhrter Be- ms 0 3840
schleunigung und Verzégerung
220 Sollwertsprung bei gefuhrter Be- 0,1 mm/min 0 1048575
schleunigung und Verzdgerung
221 In Position Verzdgerungszeit Xx15 ms 0 255
222 [In Position Fenster [ncremente 0 255
223 Fenster Stillstandsiberwachung [ncremente 0 320000
224 Spielausgleich Incremente 0 32000
225 &) Ueberfahrausgleich Incremente 0 32000
230 Anfahrrichtung Referenzpunkt -1 +1
+1=positiv
231 Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 320000
232 Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 320000
Schleichgang
233 Referenzpunktverschiebung Incremente -999999999 999999999
234 In Gebietschalter f. Referenzpunkt 0 1
0=Aus 1=Ein
235 Softwareendschalter + Richtung Incremente -999999999 999999999
236 Softwareendschalter - Richtung Incremente -999999999 999999999
237 Wechselposition 1 Incremente -999999999 999999999
238 3) Wechselposition 2 Incremente -999939999 999999999
239 Wechselposition 3 Incremente -999999999 9999999939
240 1) Festtaster Position Incremente -999999999 999999939
242 1) MeBtaster Kalibrierring Mittelpunkt Incremente -999999999 999999999
Maschinenkonstantenblock 2.-Achse
250 Zuordnung zu Drive-Modul 0 8
O=nicht aktiv
1=Drive-Platine 1/Platz 1; 2=Drive-Platine 1/Platz 2
3=Drive-Platine 2/Platz 1; &4=0rive-Platine 2/Platz 2
5=Drive-Platine 3/Platz 1; 6=0rive-Platine 3/Platz 2
T=Drive-Platine 4/Platz 1; 8=0rive-Platine 4/Platz 2
252 Messystem Zahlrichtung +1=zpositiv -1 +1
253 RM-Messystem Impulsvervielfachung ' 0 2
0=1/1=2/2=4 \
255 Eilganggeschwindigkayt 0.1 mm/min 0 J20000
256 Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb 0,1 mm/min 0 320000
258 Referenzpunktfahren 0.1 mm/min 0 320000
0=Konventionel
groBer 0=mit einfahren, 1nnerhalb Softwareendschalter
Wert entspricht Tippgeschwindigkelt vor Referenzpunkt
tahren
259 Position zum Einfahren innerhalb Incremente 0 999999999

Softwareendschalter



M AHD 09/06/87 E4.26767
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten

UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH

Nr.6502/500,503,504-6506/502-6509/500 -
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-~
6514/503,504-6515/503,504-6516/503,504-
6518/503,506-6519/503,504-6524/503,5064-
6525/503,504-6527/503,50¢ Anderungsd.:29.10.87

MC- 8enennung ELngabe- Mind Ma x
Nr el1nhe1lt Wert Wert
260 Maschinencharakteristik fur die Incremente b.10V 0 32000
dynamische Schleppfehleruberw.
0=Aus
261 Dynamische Schleppfehleruberwachung 7 0 100
Grenze fuer GO
262 Dynamische Schleppfehleruberwachung 7 0 100
Grenze fuer G1, G2 und G3J
263 Dynamische Schleppfehleruberwachung 0 8
Grenzfaktor wahrend der Bewegung
265 Schleppabstand 1 Incremente b.10V 128 320@0
266 Knickpunkt Incremente b.10V 0 jz2a000
267 Schleppabstand 2 Incremente b.10V 128 32000
268 gefuhrte Beschleunigung und Verzodgerung 0 4
0=Aus 1=zeinfach 2=doppelt 3=einfach
mit Varschub &4=doppelt mit Vorschub
269 Hochlaufzeit bei gefdhrter ms 0 3840
Beschleunigung und Verzodgerung
270 Sollwertsprung bei gefihrter 0,1 mm/min 0 1048575
Beschleunigung und Verzdgerung
271 In Position Verzdgerungszeit x15 ms 0 255
272 In Pasition Fenster Incremente 0 295
273 Fenster Stillstandsliberwachung Incremente 0 320000
274 Spielausgleich Incremente 0 j2000
275 &) Ueberfahrausgleich Incremente 0 Jz2000
280 Anfahrrichtung Referenzpunkt -1 +1
+1=positiv
281 Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 320000
282 Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 320000
Schleichgang
283 Referenzpunktverschiebung Incremente -9999999939 999999939
284 In Gebietschalter f. Referenzounkt 0 1
0=Aus 1=Ein
285 Softwareendschalter + Richtung [Incremente -999999999 9999999939
286 Softwareendschalter - Richtung Incremente -9993999999 99999939993
287 Wechselposition 1 Incremente -999999999 999999999
288 Wechselposition 2 Incremente -999999999 399999999
2819 Wechselposition 3 Incremente -999999999 999999999
290 1) Festtaster Position Incremente -9999999399 9999999993
292 1) Messtaster Kalibrierring Incremente -99999999399 999999999
Mittelpunkt
Maschinenkaonstantenblock 3.-Achse
300 Zuordnung zu Drive-Modul 0 8
O=nicht aktiv
'=Drive-Platine 1/Platz 1; 2=Drive-Platine 1/Platz 2
3J=0rive-Platine 2/Platz 1; &4=Drive-Platine 2/Platz 2
S=Drive-Platine 3/Platz 1; 6=0Orive-Platine 3/Platz 2
7=Drive-Platine 4&/Platz 1; 8:=Drive-Platine &4/Platz 2



M AHDO

Aktiengesellschaft
D-8962 Pfranten

308

310

312

313

315
318
317
Jia

319

320

321
322
323
324
325
330

331
332

333
334

335
336
337
338

4)

09/06/87

UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software

Nr.6502/500,503,504-6506/502-65509/500-

6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-

6516/503,504-6515/503,504-6516/503,5064-
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-

6525/503,504-6527/503,50%

Eingabe-
elnhelt

Messystem Zahlrichtung +1=positiv

RM-Messystem Impulsvervielfachung

0=1/1=2/2=4%

Eilganggeschwindigkeit 0.1 mm/min
Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb 0,1 mm/min
Referenzpunktfahren 0,1 mm/min
0=Konventiaonel

Anderungsd
M1nd
Wert

-1

0

0

0

0

grofler 0=mit einfahren innerhalb Softwareendschalter

Wert entspricht Tippgeschwindigkeit vor
Referenzpunktfahren

Position zum Einfahren innerhalb
Softwareendschalter
Maschinencharakteristik fur die
dynamische Schleppfehleriberwachung
O0=Aus

Dynamische Schleppfehleriberwachung i
Grenze fuer GO

Dynamische Schleppfehleriberwachung 7]
Grenze fuer G1, G2 und G3
Dynamische Schleppfehlerdberwachung
Grenzfaktor wahrend der Bewegung
Schleppabstand 1

Knickpunkt Incremente
Schleppabstand 2 Incremente
gefuhrte Beschleunigung und Verzdgerung

0=Aus 1=einfach 2=doppelt 3=einfach
mit Vorschub &=doppelt mit Vorschub
Hochlaufzeit. bei geflhrter
Beschleunigung und Verzodgerung

Incremente

Incremente

Incremente

ms

Sollwertsprung bei gefihrter 0,1 mm/min
Beschleunigung und Verzogerung
In Position Verzdgerungszeit %15 ms

[ncremente
Incremente
[ncremente
Incremente

In Position Fenster

Fenster Stillstandsuberwachung
Spielausgleich

Ueberfahrausgleich

Anfahrrichtung Referenzpunkt
+1=positiv

Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt
Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt
Schleichgann
Referenzpunktverschiebung

In Gebietschalter f. Referenzpunkt

0.1 mm/min
0.1 mm/my1n

Incremente

0=Aus 1=Ein
Softwareendschalter + Richtung Incremente
Softwareendschalter - Richtung [ncremente

Wechselposition 1
Wechselposition 2

Incremente
[ncremente

0

b.10v 0

b.1av 128

b.10Vv 128

- 00 o oo

o

-999933999
0

-9999999399
= 999999999
-999999999
-9999993991

E4.26768

SBI/IH

.:29.10.87

jzo0000
J2a0000
jz2ooaa0

9999999979

3Jz2o000

100

100

32000
32000
32000

3840
1048575

255
255
320000
32000
32000
-1

320000
3Jz20000

9999999349
1

999999999
99999991393
999999999
999999939



o~

M AHDO 09/06/87 E4.26769

Aktiengesellschaft

D-8962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH
Nr.6502/500,503,506-6506/502-6509/500 -
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/503,504-6516/5013,5064-
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-

6525/503,504-6527/503,50¢ Anderungsd.:29.10.87
MC- Benennung ELngahe- Mind. Max.
Nr. einhelt Wert Wert
339 Wechselposition 3 Incremente -999999999 999999999
340 1) Festtaster Position [ncremente  -9999933993 9999999939
342 1) Messtaster Kalibrierring Incremente -999999999 999999999

Mittelpunkt

345 5) Wechselposition & Incremente -999939999 999939999

Maschinenkonstantenblock &.-Achse

350 Zuordnung zu Drive-Modul 1] 8
O=nicht aktiv i
1=0rive-Platine 1/Platz 1; 2=Drive-Platine 1/Platz 2
3=Drive-Platine 2/Platz 1; &4=0rive-Platine 2/Platz 2
5=0rive-Platine 3/Platz 1; 6=Drive-Platine 3/Platz 2
7=Drive-Platine &/Platz 1; 8=Drive-Platine &/Platz 2

352 Messystem Zahlrichtung +1=positiv -1 +1

353 RM-Messystem Impulsvervielfachung 0 2
0=1/1=2/2=4%

355 Eilganggeschwindigkeit 0,1 mm/min 0 320000

356 Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb 0,1 mm/min 0 320000

358 Referenzpunktfahren 0,1 mm/min 0 320000
0=Konventionel
groBer 0=mit einfahren innerhalb
Softwareendschalter Wert entspricht Tipp-
geschwindigkeit vor Referenzpunktfahren

359 Position zum Einfahren innerhalb [ncremente 0 999999999
Softwareendschalter

360 Maschinencharakteristik fur die Incremente b.10V 0 32000
d¢ynamische Schleppfehleruberwachung
0=Aus

361 Dynamische Schleppfehleruber- % 0 100
wachung Grenze fur GO

362 Dynamische Schleppfehleruberwachung /7 0 100
Grenze fur G1, G2 und G3

363 Dynamische Schleppfehleruberwachung 0 8
Grenzfaktor wahrend der Bewegung

365 Schleppabstand 1 Incremente b.10V 128 32000

366 Knickpunkt [ncremente 0 32000

367 Schleppabstand 2 Incremente b, 10V 128 32000

368 gefuhrte Beschleunigung und Verzogerung 0 4
0=Aus 1=einfach 2=doppelt 3=ei1nfach
mit Vorschub &=doppelt mit Vorschub

369 Hochlaufzeit bei gefuhrter ms 0 3jgs0
Beschleunigung und Verzogerung

370 Sollwertsprung bel gefuhrter 0,1 mm/m1in 0 1048575
Beschleunigung und Verzogerung

371 In Position Verzdgerungszeit x15 ms 0 255

3712 In Position Fenster [ncremente 0 255

o

373 Fenster StillstandsUberwachung Incremente 320000



M A H O 09/06/87 E4.26770
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten

UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH

383
384

385
386
387
BE:R:
389
390
392

400

402
403

405

406
408

409

1)
1)

3)

3)
3)

3]

3)
3)

3)

3)

3)

Nr.6502/500,503,504-6506/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/903,504-6516/503,5064-
6518/503,504-65139/503,504-6524/503,50¢4-
6525/503,504-6527/503,50¢

[ncremente
[ncremente

Spielausgleich

Ueberfahrausgleich

Anfahrrichtung Referenzpunkt
+1=positiv

Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt O
Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0
Schleichgang
Referenzpunktverschiebung

In Gebietschalter f. Referenzpunkt
0=Aus 1=Ein

Softwareendschalter + Richtung
Softwareendschalter - Richtung
Wechselposition 1

Wechselpositiaon 2

Wechselposition 3

Festtaster Position

Messtaster Kalibrierring
Mittelpunkt

'
3

mm/min
mm/min

Incremente

Incremente
Incremente
Incremente
[ncremente
Incremente
Incremente
Incremente

Maschinenkonstantenblock 5.-Achse

Anderungsd.:29.10.87

Mind. Max.

Wert Wert
0 32000
0 32000
-1 +1
0 320000
0 320000

-999999999 999999999
0 1

-999999999 993999999
-999399939 999999999
~999999999 999999999
-/99'99993999 399933399
-999999999 839999999
-99999999% 399999993
-999999999 999999999

Zuordnung zu Drive-Modul 0 8
O=nicht aktiv

1=Drive-Platine 1/Platz 1; 2=Drive-Platine 1/Platz 2

3=Drive-Platine 2/Platz 1; &4=Drive-Platine 2/Platz 2

5=Drive-Platine 3/Platz 1; 6=0rive-Platine 3/Platz 2

7=0rive-Platine &4/Platz 1; 8=0rive-Platine &4/Platz 2

Messystem Zahlrichtung +1=positiv -1 +1
RM-Messystem Impulsvervielfachung 0 2
0=1/1=2/2=4

Eilganggeschwindigkeit 0,1 mm/min 0 320000
Vorschubgeschwindigkeit Tippbetrieb 0,1 mm/min 0 320000
Referenzpunktfahren 0,1 mm/min ] 320000
0=Konventionel

grofer0=mit einfahren innerhalb

Softwareendschalter Wert, entspricht

Tippgeschwindigkeit vor

Referenzpunktfahren

Position zum Einfahren innerhalb Incremente 0 3999999999
Softwar=2endschalter

Maschinencharakteristik fuer die Incremente b. 10V 0 2000
dynamische Schleppfehleruberwachung

0=Aus

Dynamische Schleppfehlerubesrwachung 7 i 100
Grenze fuer GO

Dynamische Schleppfehlerdberwachung 7 0 5 100

Grenze fuer G1, G2 und G3



M A H N na/0K/R87 EL . 20771
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/TH
Nr.6502/500,503,504-55065/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6516/503,504-5515/503,504-5516/5N3,504 -
6518/503,504-65117/S03,504-6524/503,504-
6525/503,504-6527/503,50% Anderungsd.:29.10.87
MC Benennung Einaabe- Mind Max
Nr elnhelt Wert Wert
413 3) Dynamische Schleppfehleruberwachung 2 8
Grenzfaktor wahrend der Beweqgung
415 3) Schleppabstand 1 In:remente 10V 128 32000
416 3) Knickpunkt [ncremente 0 32000
17 3) Schleppabstand 2 [ncremente 10V 128 32000
418 3) gefuhrte Beschleunigung und Verzogerung 0 &
0=Aus 1=einfach 2=doppelt 3=zeinfach
mit Vorschub &4=doppelt mit Vorschub
419 13) Hochlaufzeit bei gefiuhrter Be- ms 0 3840
schleunigung und Verzdgerung )
420 3) Sollwertsprung bei gefuhrter 0,1 mm/min 0 1048575
Beschleunigung und Verzdgerung
421 3) In Position Verzdgerungszelt x15 ms 0 255
422 3) In Position Fenster [Incremente 0 255
423 3) Fenster StillstandsUberwachung Incremente 0 320000
424 3) Spielausgleich Incremente 0 32000
425 3)4) Ueberfahrausgleich Incremente 0 32000
430 3) Anfahrrichtung Referenzpunkt =1 +1
+1=positiv
431 3) Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 320000
432 3) Anfahrgeschwindigkeit Referenzpunkt 0,1 mm/min 0 J20000
Schleichgang
433 3) Referenzpunktverschiebung Incremente -999993999 999999999
434 3) In Gebletschalter f. Referenzpunkt 0 1
0=Aus 1=Ein
435 3) Softwareendschalter + Richtung Increments -999999999 399999999
436 3) Softwareendschalter - Richtung Incr2mente -999999999 999999999
437 13) Wechselpositiaon 1 incremente -999999999 999999999
438 3) Wechselposition 2 [noremente  -999999999 999999999
439 3) Wechselposition 3 [ncremente -999999999 999999999
440 1)3) Festtaster Position [Incremente -999999999 999999999
442 1)3) Messtaster Kalibrierring Mittel- Incremente -999999999 999999999
punkt
Maschinenkonstantenblock Frasspindelmotor
500 3) Zuardnung zu DOrive-Modul 0 8
O=nicht aktiv
1=0rive-Platine 1, Platz 1
2=0rive-Platine 1, Platz ?
J=Drive-Platine 2, Platz 1
4=Drive-Platine 2, Plaktz 2
5=Drive-Platine 3, Platz 1
6=0rive-Platine 3, Platz 2
7=Drive-Platine &4, Platz 1
8=Drive-Platine 4, Platz 2
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M A HDO 09/06/87 E4.26773
Aktiengesellschaft
D-8962 Pfronten :
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH
Nr.5502/500,303,500-5508/502-5509/500—
8510/502—6511/502—5512/502-5513/502-
BSILISUJ,504-5515/503,SOL-GSIG/SDJ,SUL-
6518/50],504-6519/503,504—5524/503.504-

6525/503,504-56527/503,504 Anderungsd.:29.10.87
MC - Benennung Eingabe- Mind. Max,
Nr. elnheilt Wert Wert
568 13) M19 mit D-Adresse 0 1
0=Aus 1=E1n
569 M13 mit Bolzen : 0 1
0=Aus 1:=Ein
570 3) Autom. Getriebeschaltung 0 3

0=ohne autom. Getriebeschaltunyg,

gedffneter Lageregelkreis

1=mit autom. Getriebeschaltung,

gedffneter Lageregelkreis

2=0hne autom. Getriebeschaltuny, -

geschlossener Lageregelkreis

3J=mit autom. Getriebeschaltung,

geschlossener Lageregelkreis
571 3) max.Spindeldrehzahl in Getriehest. | U/min -9999 3999
572 3) max.Spindeldrehzahl in Getrisbest.? 11/min -9999 93999
573 3) max.Spindeldrehzahl in Getriebest.3 U/min -9999 9999
576 3) max.Spindeldrehzahl in Getriebest.4 U/min -99199 33999
575 3)5) max.Spindeldrehzahl 1. Getriebest.

Gewindeschneiden (G84) U/min -99499 3399
573 Frisspindeldrehzahlreihe bei 18-stufigem 0 7
Getriebe

O=nicht aktiv 1=32-1600 2=40-2000 3=50-2500
£=63-3150 5=80-4000 6=100-5000 7=125-5300

580 3) max. Sollwertspannung mV -10000 10000
1. Getriebestufe

581 3) min. Sollwertspannung mY -10000 10000

582 3) Sollwertspannung bei Getrieshe- mv -10000 10000
wechsel

583 3)5) max.Sollwertspannung 2.Getriebest. myv -10000 10000.

584 3)5) max.Sollwertspannung 3.Geftrichest. mv -10000 10000

585 3)5) max.Sollwertspannung &4 .Getriebest. mV -10000 10000

3586 3)5) Verzoegerungszeit zwischen Ausgabe 10ms 0 2'5'5
Reglerfreigabe und Sollwert

590 Frasspindeltakt Pausencze:t X510 ms 0 2959

591 Frasspindeltakt Impulszeit t50 ms 0 255

592 5)3) Ueverwachungszeit f. Spindel steht 0 -1
0=5s 1=1min

533 5)3) Anst2uerzeit Motor Drehzahl- 10ms 0 255
schaltung zum Freifahren
allgemeine Mazchinenkonstantan

705 d2z1malpunk®t der Wegrnfurmation und 0 &

Koordinatinn
7086 Dezimalpunkt der Vorschubwerte 0 3



M AHO 09/06/87 EL . 26774

Aktliengesellschaft

D-8962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SBI/IH
Nr.6502/500,503,504-5506/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/503,504-6516/503,5064-
6518/503,504-6519/503,504-6524/503,504-

6525/503,506-6527/503,50¢% Anderungsd.:29.10.87
MC- Benennung ELngabe- Mind. Max.
Nr. einhelt Wert Wert
107 Betriebsart Zoll/metrisch beil Netz 70 71
einschalten 70=20ll 71=metrisch
710 Zwischenkreis. oder Gerade beil Incremente 0 9999939

tangentialen Ubergangen.

Errechneter Wert kleiner als MC Wert,
es wird Ausglelchsgerade gefahren
Errechneter Wert groBer als MC Wert,
es wird Ausgleichskreis gefahren

711 Rundungswinkel fur G&1, G&42 Grad 0 180

712 Zielpunktfenster bel Krelis- Incremente 0 9999939
programmierung mit IJK

714 VergroBerung/Verkleinerung 0 3

0=Faktor ohne Werkzeugachse
1=/ ohne Werkzeugachse
2=Faktor mit Werkzeugachse
3=] mit Werkzeugachse

T1'S Dezimalpunkt des Faktors fuer 0 6
Vergroferung/Verkleinerung

720 Werkzeuglberlappung bei Taschen- A 0 100
frasen

723 Abstand zum Lochgrund fuer Spindel- Incremente 0 9999999
reduzierung bei Gewindeschneiden (G84)

724 Umkehrzeit von Links- auf Rechts- x 15 ms 0 255

lauf und umgekehrt bei Gewinde-
schneiden (G8&%)

731 3) Eingange Open Loop 0 1
0=Aus 1=Ein
732 &) Ausschleusen bei Werkzeugbruch 0 1
0=Aus 1=Ein
740 max. Vorschubgeschwindigkelt 0,1mm/min 1 320000
761 Vorschubgeschwindigkeit b21i 0, 'mm/min 0 3j20000
Testbetrieb
Tt &) Vorschubreduzierung bei kleinen ¥ 15 ms 2 20
Schritten
745 Vorschubbeinflussung max. Wert i 100 150
146 Vorschubbeinflussung min. Wert 7 0 50
167 3) Drehzahlbeeinflussung max. Wert /A 100 150
748 3) Drehzahlbeeinflussung min. Wert 1 50 100
750 3) Geschwindigkeit Handrad N0, 1mm/min 0 320000
751 3) Handrad, Zuordnung 2zu ODrive- 0 8
O=nicht aktiv
1=Drive-Platine 1, Platz 1|
2=Drive-Platine 1, Platz 2
J=Drive-Platine 2, Plaktz 1
4=Drive-Platine 2, Platz 2
S=Drive-Platine 3, Platz 1
6:z=Drive-Platine 3, Platz 2
7=Drive-Platine &, Platz 1
8=Drive-Platine &, Platz 2



Gl M- E539. Sod o2

M A HO n3/ne/817 EL.26775

Aktiengesellschaft

N-8962 Pfronten
UBERSICHT MASCHINENKONSTANTEN fur Software SB8I/IH
Nr.6502/500,503,50¢-6506/502-6509/500-
6510/502-6511/502-6512/502-6513/502-
6514/503,504-6515/503,504-6516/503,50¢4-
6518/503,504-6519/503,504 -6524/503,5064-

6525/503,504-6527/5013,50¢4 Anderungsd.:29.10.87

MC- Benennung Eingabe- Mind. Max.

Nr. elnhelt Wert Wert

752 3) Messystem Impulsvervielfachung Q 2
Handrad 0=1/1=2/2=¢%

758 Zeitintervall Schmierung wahrend 2 min 0 999999999
Bewegung

759 Zeitintervall Schmierung bei Anfang 2 min 0 999999999
der Bewegung

760 3) Schmierung 1 3

1=wegabhangig .
2=bewegungsabhangig 3=Aus

761 Weg: 1.-Achse mm 0 999999999
762 Weg: 2.-Achse mm 0 999939999
763 Weg: 3.-Achse mm 0 939393993913
764 Weg: &4.-Achse mm 0 9999939999
765 Weg: S5.-Achse mm 0 9999993999
766 Weg: 6.-Achse mm 0 999999993
167 Zeitintervall Schmierung wenn 2 min 0 9999999939
Maschine steht
768 Ansteuerzeit Pumpe S 0 1000
770 2) serielle Datenein- ausgabe (data i/o) 0 3
0=1local V24, kein V11
1=local V11, kein V2&
2=1local V24, DNC V11
3=local V11, DNC V24
771 1)2) Ein- Ausgabecode (data i/o0) 0 3
0=ASCII (P=1S0 2=EIA 3=5 Spurcode :
772 1)2) autom. Codeerkennung (data i/a) 0 3
O=nicht aktiv mit RTS/CTS 1=aktiv mit RTS/CTS
2=nicht aktiv mit XON/XOFF 3=aktiv mit XON/XOFF
773 1)2) Nachgesendete Zeichen nach Einlesen Stap (data i/o) 5 128
775 1)2) V24, Anzahl Stopbits 0 1
0=1 Stopbit 1=2 Stopbits
776 1)2) V24, Baudrate auslesen Baud 110 9600
777 1)2) V24, Baudrate einlesen Baud 110 9600
782 1)3) Ein- Ausgabecode (DNC) 0 1
0=ASCII 1=ISO
785 1) V11, Anzahl Stopbits 0 1
0=1 Stopbit 1=2 Stopbits
786 1) V11 Baudrate ein- auslesen Baud 110 9600
790 1)3) DONC Blockprifung 0 5
0O=kein Test
l=keine Kontrolle Blockprufung
2=Echo van DNC Telegramm
3=Zeichen auf Bildschirm
791 1)3) max. Zeichenanzahl DNC byte 80 128
792 1)3) Wartezeit auf ONC-Antwort s 0 128

793 1)3) Anzahl Wiederholungen elner Botschaft 0 12
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