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Ausfuehrung: CNC 432/10E, Handkommandostation bei Bedarf,
Hauptantrieb 4kiW mit 18stufigem Gertiebe, Messtaster bei Bedarf,
Werkeugwechsler bei Bedarf, 4.Achse bei Bedarf,
bei Achsentausch siehe Zusatzblatt ZUl
Netzspannung: 3/380V/PE 50/60Hz mit Vorschalttrafo: 200/220/420/440/500V
AC Steuerspannung: 110V 50/60Hz
DC Steuerspannung: 24V =
Maschinenleuchte: 220V 50/60 Hz
E-6019/01 Hauptantrieb
E-6019/02 Pumpe Kuehlmittel Pumpe Hydraulik Kuehlaggregat
E-6019/03 Steuertrafo Gleichrichter
E-6019/04 Netzanschluss: Vorschubantriebe X-Y-Z-4.Achse
E-6019/05 Vorschubantrieb X-Y-Z-4.Achse
E-6019/06 Sollwert X-Y-Z-4. Reglerfreigabe X-Y-Z Motorbremse Y-Achse
E-6019/07 Netzanschluss: CNC Waermetauscher Maschinenleuchte
E-6019/08 Steuerstromkreis
E-6019/09 Hauptantrieb Zentralschmierung
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E-6019/20 Endschalter: Werkzeugwechsler Spindelorientierung nur bei Bedarf
E-6019/21 Ventile: Werkzeugwechsler Spindelorientierung nur bei Bedarf
E-6019/22 Klemmtragschiene X1-3
E-6019/23 Klemmtragschiene: Relaisplatine 28Al
E-6019/24 Anschlussplan: Hauptantrieb Vorschubantriebe
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E-6019/26 Anschlussplan: Drehzahlschaltung
E-6019/27 Anschlussplan: Kommandostation CNC-Bedienpanel
E-6019/28 Anschlussplan: CNC-Steuerung Ein-Ausgangskarte
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E-6019/GL1C Geraeteliste ’
E-6019/2U1C Zusatzblaetter



MAHO 20/04/88 E-6019/GL1 C

Aktiengesellschaft GERAETELISTE

D-8962 Pfronten MH 600 E / 462 MV/IH

- Aenderungsdatum: :

Nr Menge Kennzeichnung Benennung Kenngroessen und Type (Best.Ang.) Hersteller Ident-Nr.
1 421 Zahnradpumpenaggregat 122 049 310 110/22V 50/60Hz Vogel 27.072121
1 7A1 Thyristorverstaerker 3TRM2-G11-WO/ZE5 Indramat 27.069155
1 7A1 Thyristorverst.Modul TSS13/209 -f. X-Achse Indramat 27.071934
1 7A1 Thyristorverst.Modul TSS13/109 £. Y-Achse Indramat 27.071935
1 7A1 Thyristorverst.Modul TSS13/209 ‘f. Z-Achse Indramat 27.071934
1 8A1 Messystem LS 403 f.X-Achse Messlaenge 720mm Heidenhain 27.069768
2 9-10A1 Messystem LS 403 Messlaenge 520mm Heidenhain 27.069667

f. Y,Z-Achse

1 14A1 Thyristorverstaerker 1TRM2 G11 WO Indramat 27.064677
1 1471 Thyristorverst. Modul TSS 12/239 Indramat 27.070525
1 19A1-2 Steuerung CNC-432/10E 3-Achsen Philips 82.102951
1 19A1-2 Steuerung CNC-432/10E 3-Achsen Export Philips 82.102952
1 19A1-2 Steuerung CNC-432/10E 4-Achsen Philips 82.102953
1 19A1-2 Steuerung CNC-432/10E 4-Achsen Export Philips 82.102954
1 19A3 Handkommandost. CNC-432/10 Philips 27.069371
1 1974 Impulsformer (EXE) 3-Achsen Aufl. 0,001 Heidenhain 27.069658
1 28A1 Platine EP 8505.131B El.Product 27.071648
1 28A3 Platine-WZ-Wechsler EP 8610.207A El.Product 27.070972
1 38A1 Messtaster APE 112 Heidenhain 27.070895
1 38A2 Messtaster TS 112 Heidenhain 93.000371
1 14B3 Drehgeber ROD 271 m. 5-fach EXE/90000 Heidenhain 27.067792
1 6F1 Sicherungsautomat E83 U 3 pol.10A AEG 27.068551
1 6F2 Sicherungsautomat E81 U 1 pol. 2A AEG 27.068536
il 6F3 Sicherungsautomat E81 U 1 pol. 4A AEG 27.068538
1 6F4 Sicherungsautomat E81 U 1 pol. 6A AEG 27.068539
1 6F5 Sicherungsautomat E81 U 1 pol. 3A AEG 27.068537
1 29F1 Sicherungsautomat E81 1pol. 10A AEG 27.068540
1 6H1 b.50Hz Maschinenleuchte ST 204 220V 50HZ Waldmann 27.058433
1 6H1 b.60Hz Maschinenleuchte ST 204 220V 60HZ Waldmann 27.071030
4 1K1-4 Luftschuetz 3TB 4017 OAG1 110V 50/60Hz Siemens 27.059087
1 1K5 Zeitrelais ZAE 10/110V 50/60Hz 1UZ Pilz 27.069628
1 1K6 Zeitrelais ZFS 10/110V 50/60Hz 1UZ Pilz 27.069629
2 2-3K1 Luftschuetz - 3TB 4010 OAG1 110V 50/60Hz Siemens 27.070656
1 7K1 Luftschuetz LC1-D 254 F7 A65 110V 50/60Hz Telemecanique 27.066327
2 TK2-3 Luftschuetz LC1-D 258 F A65 110V 50/60Hz Telemecanique 27.064632
2 11K1-2 Luftschuetz 3TB 4317 OAGL 110V 50/60Hz Siemens 27.063460
22 K1,1K7-10,2K2, Schaltrelais 24V GS 10A RL 301 024 Schrack 27.067423

4K1,5K1,11K3-10,

19K1,27K1-2,35K1,

38K1,14K1
2 21K1-2 Kammrelais 24V GS 5A ZL 040 024 Schrack 27.059825
3 8,10L1,14L1 Glaettungsdrossel GLD 2 Schuster 27.057603
1 9L1 Glaettungsdrossel GLD 3 Schuster 27.064967
1 1M1 Drehstrommotor Br.110V 380/660 50/60Hz 4kW 1LC 3113-2AC90 Siemens 27.062270
1 2M1 Kuehlmittelpumpe PRT 5B TT120 220-440V 50/60Hz Spandau 27.055656
1 3M1 Hydraul ikpumpe 380V 50/60Hz VB11 FM-GH/5 Hawe 93.000151
il 3M1 Hydraul ikpumpe 380V 50/60Hz SK 7610 D Hawe 93.000201
3 8M1,10M1,14M1 Gleichstromantrieb MDC 10.20F/MMA-0/S06 Indramat 27.063207
1 9M1 Gleichstromantrieb MDC 10.40C/MMA-1/S06 Indramat - 27.066398
4 11M1-3,27M1 Getriebemotor 24V 402-901 SWF SWF 27.067361

o1 19M1 Luefter 110V 50/60Hz Typ 4600 N Pabst 27.067381

1 29M1 Kuehlaggregat KH09 220V 50/60Hz KKW 27.070110
1 29M2 Waermetauscher 8ME 7804-8N 220V 50/60Hz Siemens 27.071017
1 3P1 Betriebsstundenzaehler B 150 24V DC o | 27.069872
1 01 Hauptschalter KG25 (11241 VE Kr.Naimer 27.070626
1 02 Motorschutzschalter 3VE 3000-2MA00 10-16A Siemens 27.064170
1 101 Motorschutzschalter 3VE 3000-2LA00 6,3-10A Siemens 27.063950
1 101 Hilfsschalterblock 3VE 9301-1AA00 Siemens 27.061664
1 201 Motorschutzschalter 3VE 1010 2C 0,25-0,4A Siemens 27.056814
il 301 Motorschutzschalter 3VE 1010 2J 2,5-4A~ Siemens 27.056819
1 301 Motorschutzschalter 3VE 1010 2G 1-1,6A Siemens 27.056817
1 701 Motorschutzschalter 3VE 4200 OCR0O0 28-40A Siemens 27.065677
3 8-10R1 Widerstand GRVF 20/165-S 1 Ohm Danotherm 27.059419
3 11R1-3 Widerstand 100 Ohm GRV 10/055-L Danotherm 27.059944
1 1RC1 Loeschblock f.Motor HRC3/047-6 23008 Murr 27.069630
9 1RC3-7,2-3RC2, Loeschglied RC-S01/220/110/220V Murr 27.059816

11RC1-2,
2 2-3RC1 Loeschblock f.Motor HRC3/047-400 23002 Murr . 27.069631
3 7RC1-3 Loeschglied LA9-DO 9980 Telemecanique 27.064666
2 51,83 Drucktaste Not-Aus P-V/NA K1.Moeller 27.053026
1 582 Fusstaster 2 FH 481-11Y Schmersal 27.065646
5 581,2181-2, Naeherungsschalter BES 516-133 MOX2 Balluff 27.068535

2781-2
1 651 Spannungsumschalter 033-4501 Schurter 27.071046
4 8-10S1,21S3 Grenztaster N1A K 502 Euchner 27.068395
3 1181-5,11S6-10, Reihengrenztaster Typ SN0S5 D12-502 Euchner 27.068999

11511-15
1 1481 Wahlschalter W 97K/NA K1.Moeller 27.052614
2 1983,14S1 Kontacktboeckchen K/NA K1.Moeller 27.051339
1 1953 Schluesselschalter S-Sond Form 2/NA K1.Moeller 27.067860
1 3SH1 Leuchttaster LT2/KFA/NA K1.Moeller 27.055448
1 Tl Vorschalttrenntrafo 20kVA Prim.200/220/420/440/500V Schuster 22.055327 -
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MAHO 20/04/88 E-6019/ZU1 C

Aktiengesellschaft ZUSATZBLAETTER

D-8962 Pfronten MH 600 E / 462 MV/IH
Aenderungsdatum:

Folgende Blaetter nur bei Maschinenauslieferung mitpausen:

E4.27276 Maschinenkonstanten deutsch
E4.27277 Fehlerliste deutsch
E4.27170 Hinweis Achsentausch

Thyristorverstaerker 7A1 fuer X,Y,Z-Vorschubmotor

27.69130 Dokumentation 3TRM2
Thyristorverstaerker 14A1 fuer 4.-Achse Vorschubmotor

27.69129 Dokumentation 1TRM2
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